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Dieses Gebrauchs- und Wartungshandbuch wird den Nutzern des BLOCKSYSTEMS Uberreicht, und dient zur Schulung der fur die
Wartung zustéindigen Fachkréfte und des Bedienpersonals. Die Anweisungen, die Zeichnungen, die Tabellen und alle anderen im
vorliegenden Handbuch enthaltenen Informationen, sind technisch vertraulicher Natur und dirfen weder vervielféltigt und/oder
weder teilweise, noch génzlich, ohne ausdricklich schriftliche Erlaubnis der Firma, verbreitet werden RIVACOLD SRL.

Den Fachleuten und dem mit der Wartung und Betrieb beauftragten Bedienpersonal, ist es ausdricklich untersagt die enthaltenen
Informationen zu verbreiten und dieses Handbuch fir andere Zwecke, als solche die eng mit dem Erhalt des guten Zustandes des
BLOCKSYSTEMS sowie mit dessen Gebrauch und Wartung verbunden sind, zu verwenden.
Die Firma RIVACOLD SRL ist fur eventuelle Schéden durch Falschverwendung der Dokumentation nicht verantwortlich und kann
dementsprechend auch nicht haftbar gemacht werden. Zur Vermeidung falscher Ma3nahmen, die Menschen in Gefahr bringen
kénnten, ist es wichtig die gesamte im Lieferumfang des BLOCKSYSTEM enthaltene Dokumentation zu lesen und zu verstehen.
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1. Alilgemeine Informationen

1.1. Allgemeines

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch ist integraler Bestandteil des BLOCKSYSTEMS (im vorliegenden Handbuch mit
dem Begriff MASCHINE bezeichnet), das von Firma RIVACOLD SRL gebaut wurde; daher muss das Handbuch der MASCHINE ,im Falle
einer Verlegung an einen neuen Nutzer oder Inhaber, folgen.

Dieses Handbuch muss sorgféltig aufbewahrt und fir die gesamte Lebensdauer der Maschine VOR ALLEN EINFLUSSEN, DIE ES
BESCHADIGEN KONNTEN, GESCHUTZT WERDEN.

Dieses Handbuch wurde mit dem Zweck herausgegeben, den Bedienern und dem fir die Wartung der Maschine zugeteilten
technischen Personal die notwendigen Informationen und Anweisungen zu liefern, um die Maschine richtig und in Sicherheit
betreiben zu kénnen.

.
VORSICHT: Da man das vorliegende Handbuch leicht und unmittelbar zu Rate ziehen kénnen muss, muss es an
einem bekannten und gut erreichbaren Ort aufbewahrt werden.

Dieses Handbuch enthélt alle notwendigen Daten und Informationen, um eine vorléufige Schulung und die Ausbildung des
Bedienpersonals der MASCHINE vorzunehmen. Zu diesem Zweck muss es obligatorisch verwendet werden.

Komponenten in offenem Zustand oder auseinandergebaut dar. Dennoch ist es verboten die
Maschine in einem dieser Zusténde zu betreiben.

f GEFAHR: Der Kilarheit halber, stellen einige der Abbildungen dieses Handbuches die Maschine oder ihre

Obwohl alle wichtigen Punkte und die Warnhinweise fur den korrekten Gebrauch der MASCHINE seitens der Bediener markiert sind
oder, um dem Wartungspersonal ein korrektes Eingreifen zu erméglichen, setzt dieses Handbuch es voraus, dass in den Rdumen,
in denen die MASCHINE installiert ist, die geltenden Normen in Bezug auf Sicherheits- und Hygienevorschriften bei der Arbeit
befolgt werden und, dass das mit dem Betrieb und der Wartung beauftragte Personal mindestens den Bildungsstand besitzt, um
die aufgefihrten Informationen richtig interpretieren zu kénnen.

ANMERKUNG: Der Nutzer kann eine Kopie der vorliegenden Unterlage (zum Beispiel, im Falle einer Beschédigung
der Originalunterlage) mittels schriftlicher Anfrage beim technischen Biro des Herstellers anfordern
(dazu siehe Absatz 1.6.1 — Anfrage Eingriffe Kundendienst des vorliegenden Kapitels), indem er sich
fir jeden Fall dafir verbirgt, die beschédigte Kopie zurickzuerstatten.

1.2. Informationseigentum

In diesem Gebrauchs- und Wartungshandbuch sind Informationen mit Eigentumsvorbehalt enthalten.

Alle Rechte sind vorbehalten.

Dieses Handbuch darf ohne vorherige schriftliche Erlaubnis des Herstellers weder ganz, noch teilweise vervielféltigt oder
fotokopiert werden. Die Verwendung dieses dokumentarischen Materials ist nur dem Kunden, dem die Unterlagen als
Lieferumfang der Maschine geliefert wurden und auch nur fir Montage-, Gebrauchs- und Wartungszwecke der Maschine , auf
die sich das Handbuch bezieht, gestattet.

Der Hersteller erklért, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen mit den technischen Spezifikationen und den
Sicherheitsbestimmungen der Maschine, auf die sich die Unterlagen beziehen, Gbereinstimmen. Die aufgefihrten Zeichnungen,
Skizzen und technischen Daten sind auf das Herausgabedatum dieser Unterlage aktualisiert und gelten ausschlief3lich fur die
Maschine, der sie beigelegt wurden. R

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen ohne Vorankindigung an diesen Unferlagen
vornehmen zu kénnen.

Der Hersteller Ubernimmt keinerlei Verantwortung fir direkte oder indirekte Schéden an Personen, Gegensténden oder
Haustieren, die durch unsachgeméfen Gebrauch dieser Unterlagen oder der Maschine verursacht wurden.

1.3. Inhalt des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch richtet sich an die Bediener und an das Fachpersonal, damit sie sich mit der
MASCHINE vertraut machen, und sie verwenden kénnen.

Dieses Handbuch enthélt, neben der Funktionsbeschreibung der MASCHINE und ihrer Hauptbestandteile, die Anleitungen und die
Anweisungen fir:

# Den korrekten Transport und die korrekte Installation der MASCHINE;

» Die sachgeméfie Verwendung der MASCHINE;

# Die Durchfohrung der sachgeméfien und korrekten Reinigungsvorgénge, Einstellungen und Wartungen an der MASCHINE;

# Damit die Grundregeln zu Sicherheit und Arbeitsschutz beachtet werden.

Das oben genannte Personal wird so die Méglichkeit haben, sowohl das Potential der MASCHINE , als auch die Probleme, die im
Umgang mit ihr auftreten kénnen, kennenzulernen.

Um die in diesem Handbuch aufgefihrten Anweisungen verstehen zu kénnen und, um mit der MASCHINEarbeiten zu kénnen,
missen alle Kapitel sorgfdltig gelesen werden; fir eine darauffolgende, leichtere Suche der Inhalte, nehmen Sie bitte Bezug auf
die

Tabelle 1, mit der Beschreibung der in den jeweiligen Kapiteln behandelten Themen.
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Tabelle 1 — Struktur des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

KAPITEL INHALT ADRESSATEN

#  Beschreibung des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches, seiner

Struktur und der verwendeten Konventionen Das Gesamte der MASCHINE
#  Definition der verwendeten Begriffe; zugewiesene Personal
#  Definition der Beziehung zwischen Hersteller und Ké&ufer/Nutzer (laut der

Garantie- und Servicebedingungen).

Kapitel 1 allgemeine
Informationen

Kapitel 2 Das Gesamte der MASCHINE
Beschreibung der @  Beschreibung der MASCHINE und ihres Betriebes. Jugewiesene Personal
Maschine 9
#  Vorstellung der allgemeinen Hinweise Uber dieMASCHINE, Uber die Das Gesque der MASCHINE
. . . . zugewiesene Personal
angewandten Ldsungen zum Schutz des Bedienpersonals, Uber die (insb q die for di
. . R . A y . in ndere, di r di
Kapitel 3 Sicherheit allgemeinen Gebrauchsanweisungen, die fir die sachgeméfie Verwendung Meih‘zsr?ik fn:l dieeEIlfakiriek
und technische Daten der Maschine beachtet werden missen und Gber die in den verschiedenen

zugewiesenen Wartungsfachkréfte
sowie fur das mit dem Handling
beauftragte Personal)

Das Gesamte der MASCHINE
zugewiesene Personal
(insbesondere, die fir die Mechanik
und die Elekirik zugewiesenen

Lebensabschnitten der Maschine bestehenden Restrisikenpresentacién
#®  Vorstellung der wichtigstentechnischen Daten der MASCHINE

#  Beschreibung der Modalitéten des Anhebens und des Transportes der
Kapitel 4 Transport MASCHINE

und Einrichtung #  Beschreibung der Modalitéten der Speisungs- und Teilnehmeranschlisse Wart tachkraft e for d
@  Beschreibung der Speicherungsmodalitdten der MASCHINE. arivngstachiratie sowie tur das
mit dem Handling beauftragte
Personal)
Kapitel 5 Gebrauch Das Gesamte der MASCHINE

#  Beschreibung der fir den GebrauchderMASCHINEZU BEFOLGENDEN PROZEDUREN.

der Maschine zugewiesene Personal

#  Beschreibung der Uberpriifungs- und Konrirollprozeduren der Teile und Das Gesamte der MASCHINE
Komponenten derMASCHINE (insbesondere der Teile, die am schnellsten zugewiesene Personal
Kapitel 6 Wartun verschleiBen); (insbesondere, die fur die
P 9 | Beschreibung der Prozeduren, die es dem Bedienpersonal erlauben, die Mechanik und die Elektrik
und Verschrottung .. . .
Reinigung der MASCHINE vorzunehmen zugewiesenen Wartungsfachkrafte
#  VorfGhrung der Anweisungen zur Demontage, Verschrottung undEnisorgung sowie fir das mit dem Handling
der MASCHINE beauftragte Personal)
. . #  Beschreibung der méglichen Zubehére, die auf der Maschine installiert werden Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 7 Zubehér N i
kénnen. zugewiesene Personal
. @ |iste der moglichen Funktionsstérungen der Maschine und der entsprechenden Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 8 Fehlersuche N .
Lésungen. zugewiesene Personal

Anweisungen zum Auffinden von

Technischem Datenblatt der Maschine,

Kihlschema,

Elektrischer Schaltplan der Maschine,

Dokumentation der auf der Maschine vorhandenen Komponenten.

1.4. Konventionen und Definitionen
1.4.1. Allgemeines

Das Gebrauchs- und Wartungshandbuch derMASCHINE ist in einzelne Kapitel aufgeteilt, wodurch die fir den jeweiligen
Lebensabschnitt der MASCHINE (Transport, Einrichtung, Gebrauch, Einstellung, Wartung und Demontage), relevanten
Informationen, die fir den Nutzer der MASCHINE wichtig sind, leichter wiederaufzufinden sind.

Die gesamte Dokumentation beziglich der MASCHINE wurde erstellt, indem die in der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
aufgefihrten Themen entwickelt und von den geltenden Sicherheitsbestimmungen abgeleitet wurden; daher ist es zwingend
erforderlich dasgesamte diesbeziigliche Material zu lesen, wenn man von der MASCHINE die héchstmégliche Leistung erhalten und
die maximale Lebensdauer all ihrer Bestandteile gewdhrleisten méchte.

Die Beschaffenheit einiger Teile oder der in den Unterlagen beschriebenen oder abgebildeten Vorrichtungen kann von der
Ausstattung der MASCHINEIn ihrer spezifischen Ausstattung, die anhand besonderer Bedirfnisse oder Sicherheitsbestimmungen
erstellt wurde, abweichen; in diesem Fall, kénnen einige vorgeschlagene Beschreibungen, Hinweise oder Prozeduren einen
allgemeinen Charakter haben, obwohl sie ihre Wirkung beibehalten. Bemafite Zeichnungen und Fotos werden ausschliesslich aus
Beispielzwecken, fur ein einfacheres Textversténdnis, geliefert.

1.4.2. Begriffskonventionen

MASCHINE: ist der im vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuch verwendete Begriff, um dasBLOCKSYSTEM REIHE P ODER SF
ODER SVanzugeben.

PSA: Ist das Akronym, das die persdnliche/n Schutzausristung/en angibt.

Das Gesamte der MASCHINE

Kapitel 9 Anlagen zugewiesene Personal

LA R A

1.4.3. Definitionen

GEFAHRLICHER BEREICH
Jeglicher BEREICH im Inneren oder in der N&he der MASCHINE, in dem die Anwesenheit einer (der Gefahr) ausgesetzten Person, ein
Risiko fur die Sicherheit und die Gesundheit der Person selbst darstellt .
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NUTZER

JedePERSON (Unternehmer/Unternehmen), der die MASCHINE sachgemdf nutzt oder der ihren Gebrauch oder die damit
verbundenen Vorgénge geschulten Personen Uberlésst.

DER GEFAHR AUSGESETZTE PERSON

JeglichePERSON, die sich ganz oder nur teilweise in einem Gefahrenbereich oder in der Néhe eines solchen Bereiches aufhdilt.
BEDIENER

Personal, das normalerweise nicht Gber spezifische Kompetenzen verfigt und das die fir den Betrieb der MASCHINE und fur die
Reinigung derMASCHINE selbst und des Platzes an dem sie aufgestellt ist, notwendigen Arbeitsschritte ausfihrt; wenn notwendig,
kann es einfache Eingriffe zur Einstellung oder zur Wiederherstellung des Betriebes der MASCHINE  durchfihren
WARTUNGSFACHKRAFT MECHANIK

QUALIFIZIERTER FACHARBEITER, der jedes mechanische Teil bearbeiten kann, um die notwendigen Einstellungen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten durchzufhren.

Die Wartungsfachkraft fir die Mechanik ist Gblicherweise nicht dazu beféhigt, Eingriffe an elekirischen Anlagen vorzunehmen, die
unter Spannung stehen.

FUR DAS HANDLING ZUSTANDIGE ARBEITSKRAFT

QUALIFIZIERTES PERSONAL, das sich um das Handling der MASCHINE oder der verwendeten Materialien, wann immer der Einsatz von
Hebevorrichtungen erforderlich ist, kimmert.

FACHKRAFT DES HERSTELLERS

QUALIFIZIERTE FACHKRAFT, die vom Herstellers der MASCHINE zur Verfigung gestellt wird, um komplexe Vorgénge in speziellen
Situationen oder, wenn mit dem Nutzer vereinbart, vorzunehmen.

1.4.4. Personliche Schutzausristung und Verhaltensregeln

Fir jeden der im vorliegenden Handbuch beschriebenen Vorgénge, sind die persénliche Schutzausristung, die das zusténdige
Personal verwenden muss (eventuell zusétzlich zu denen, die das Personal am Einrichtungsort der MASCHINEtragen muss) und die
fur die Sicherheit der Bediener geltenden Verhaltensregeln, angegeben.

ANMERKUNG: Der Absatz 3.8 — Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln des Kapitel 3 — Sicherheit und
technische Daten fiihrt insbesondere eine Reihe von allgemeinen zu befolgenden Ratschlégen auf, um
Gefahrenzusténde fir Personen oder Zustédnde, die Maschinenschéden hervorrufen kénnen, zu
vermeiden.

1.4.5. Zustand der Maschine

Der ZustandderMASCHINE ist die Eigenschaft, die sowohl ihre Funktionsweise beschreibt (z.B. Betrieb, Stopp), als auch den Zustand
der vorhandenen Schutzvorrichtungen (z.B. enthaltene Schutzvorrichtungen, nicht enthaltene Schutzvorrichtungen, Trennung von
der elekirischen Speisung).

1.4.6. Typographische Konventionen

Der grafische Aufbau des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches ist so gegliedert, dass die Inhalte leicht zu

erkennen sind; aus dieser Sichtweise heraus werden die Anleitungen z.B. Verzeichnisse, wie nachfolgend aufgefihrt, zugeteilt:

> Dieses Symbol steht fir ein allgemeines Punkiverzeichnis oder ein Punkiverzeichnis, das sich in einfache Handlungen gliedert
(die Reihenfolge in der die Handlungen aufgefihrt werden, ist nicht bindend, aber ratsam);

1. Auf diese Weise wird ein erklérendes nummeriertes Verzeichnis einer komplexen Prozedur identifiziert (Die Reihenfolge in
der die Handlungen vorgestellt werden ist bindend, um den zu prifenden Eingriff richtig vorzunehmen).

Der kursiv gedruckte Text wird insbesondere fir Folgendes verwendet:

#» Die Querverweise; die in diesem Handbuch verwendeten Querverweise, werden wie folgt ausgedrickt:
“Absatz/Abbildung/Tabelle” mit der Nummer und, Ublicherweise, die Spezifizierung "des Kapitels" mit der Nummer und der
entsprechenden Benennung (wenn es nicht spezifiziert ist, wird vorausgesetzt, dass der Absatz, die Tabelle oder die
Abbildung zum aktuellen Kapitel gehéren);

» die speziellen und technischen Begriffe, wenn sie zum ersten Mal im Text auftauchen;

> selten verwendete Begriffe in einer Fremdsprache (auch sie, Gblicherweise nur wenn sie zum ersten Mal im Text auftauchen).

Der fettgedruckte Text wird verwendet, um Wérter, Séitze oder Teile der Prozedur zu markieren.

In der Beschreibung der MASCHINE, ihrer Komponenten, ihres Gebrauches und ihrer Wartung, werden erkldrende Abbildungen

des entsprechenden Teiles verwendet und die spezifischen Interessenpunkte mit nachfolgender Anmerkung auf ihm aufgefGhrt:

[Z=m] Symbolische Darstellung einer Befehls- oder Meldevorrichtung (z.B. Schalter,
Wahlschalter oder Kontrollleuchten).

[ Buchstabe | oder [ Zahl ] Symbolische Darstellung eines Teils derMASCHINE.

Zur besseren Kenntnis der MASCHINE und der Anweisungen zu ihrem sachgeméfBen und sicheren Gebrauch, verfigt das
vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch Uber Anweisungen, die es vervollstdndigen und zusétzliche Informationen,
unverzichtbare Anmerkungen oder besondere Gefahren, die zu beachten sind; diesbeziglich wird folgende Anmerkung
verwendet:

z ANMERKUNG: Verweist auf die Anmerkungen, Warnhinweise, die Vorschlége und andere Punkte auf die der Leser
aufmerksam gemacht werden soll, oder vervollsténdigt die Erklérung mit weiteren Nachrichten.

~ '

e, (S VORSICHT: Gibt Situationen oder Vorgénge an, in denen die Méglichkeit besteht, der Maschine, den mit ihr verbundenen

Anlagen oder der Umwelt, Schaden zuzufigen.
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GEFAHR: Zeigt Situationen oder Vorgdnge auf, die unbedingt ausgefihrt werden missen oder gibt
Informationen an, auf die besonderes Augenmerk gelegt werden muss, um Verletzungen bei Personen
zu vermeiden.

> B

ANGEWENDETE GRAFISCHE SYMBOLIK, UM DIE NOTWENDIGKEIT VON PERSONLICHER SCHUTZAUSRUSTUNG ANZUGEBEN
In diesem Absatz werden die grafischen Symbole angezeigt, die im vorliegenden Handbuch verwendet werden, um die
Notwendigkeit aufzuzeigen, dass bestimmte PSAgetragen werden missen.

Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Kopfschutz zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schutzhandschuhe zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufihren (eventuell dielektrisch zur Ausfihrung von Eingriffen auf der elekirischen Anlage).

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schutzkleidung zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Sicherheitsschuhe zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Augenschutz zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufthren

1.5. Gewdhrleistung
1.5.1 Allgemeine Geschaftsbedingungen

Der Hersteller, die Firma RIVACOLD SRL, bietet eine Gewdhrleistung fir das BLOCKSYSTEM REIHE und die vom gleichen Hersteller
gefertigte Ausristung ohne Material- oder Verarbeitungsfehler fir eine Zeitdauer, die bei Vertragsentwurf fir den Verkauf der
MaASCHINEvereinbart wird.

1.5.2. Von der Gewdhrleistung ausgeschlossene Teile
Von der Gewdbhrleistung ausgeschlossen sind alle eventuell mit der MASCHINEmitgelieferten Verschleifiteile und Werkzeuge, sowie
Verbrauchsmaterialien.

1.5.3. Zu Lasten des Nutzers

Zu Lasten des Kunden gehen:
# Die elektrische Voreinstellung;
» Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien.

1.5.4. Eingriffe, die den Verfall der Gewdhrleistung verursachen

Jeder Versuch seitens des Nutzers oder durch unbefugtes Personal, Teile der MASCHINEabzubauen, zu verédndern oder zu
beschadigen, zieht den Verfall der Gewdéhrleistung nach sich und entbindet den Hersteller von jeglicher Verantwortung fir
eventuelle Verletzungen an Personen, oder Schdden an Gegensténden, die durch diese Beschédigungen entstehen.

In den nachfolgenden Fallen, halt der sich Hersteller ebenfalls von eventuellen Haftungen fir entbunden und hebt die
Gewdhrleistung der MASCHINEauf:

# UnsachgemdBer Gebrauch der MASCHINE (siehe diesbeziglich den Absatz 3.6 — SachgemdéBer und unsachgeméBer
Gebrauch der Maschine , Kapitel 3 — Sicherheit und technische Daten);

Verwendung und Widerspruch mit den geltenden Bestimmungen des Landes, in dem die Maschine genutzt wird;

Einrichtung der MASCHINE unter anderen Bedingungen, als wie in Kapitel 4 — Transport und Einrichtungspezifiziert;
AnschlUsse, die nicht mit den in Kapitel 4 — Transport und Einrichtungaufgefhrten Spezifikationen Ubereinstimmen;

(AR
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Verwendung von Arbeitsausristung, die von der inKapitel 5 — Gebrauch der Maschine und Kapitel 6 - Wartung und
Verschrottung spezifizierten Ausristung abweicht;

Gesamte oder teilweise Nichtbeachtung der im vorliegenden Handbuch aufgefthrten Anleitungen;

Fehlende oder falsche Wartung;

Einsatz von nicht originalen oder vom Hersteller nicht spezifizierten Ersatzteilen

1 .6. Kundendienst

Bezlglich der Héchstauslastung der von der MASCHINE gelieferten Leistungen und den auBerplanméBigen Wartungseingriffe, ist zu
sagen, dass dieses Handbuch nicht die Erfahrung von geschulten und qualifizierten Installateuren, Nutzern und
Wartungsfachkréften ersetzt.

Insbesondere liefert der technische Kundendienst der Firma RIVACOLD SRL folgendes:

»  Telefonischen Kundendienst fir die einfachsten Eigenschaften und Eingriffe, die auf der MASCHINE durchfohrbar sind;

#® Versendung der Dokumentationsunterlagen;

Vv v

-~ Y - VORSICHT: Bei Zweifeln hinsichtlich der korrekten Interpretation der aufgefihrten Anleitungen des vorliegenden
- Gebrauchs- und Wartungshandbuches, ziehen Sie bitte den technischen Kundendienst (wie
nachfolgend angegeben) hinzu, um die NOTIGENErIGuterungen zu erhalten.

1.6.1. Anfrage fir Kundendienst-Eingriffe

Um sich mit dem Kundendienst in Verbindung zu setzten, wenden Sie sich bitte an:

DAS TECHNISCHE BURO DER FIRMA RIVACOLD S.R.L.

Via Sicilia, 7

Fraz. Montecchio 61022 VALLEFOGLIA (PU)
ITALIEN

Telefon: (+39) 0721 919911

Fax: (+39) 0721 490015

E mail ufficiotecnico@rivacold.com

Bei der Anfrage fir Eingriffe des Kundendienstes missen der Name, das Modell und die Matrikelnummer der
MASCHINEangegeben werden.

2. Beschreibung des Gerdts

Das Kuhlaggregat besteht aus einer Verflissigungseinheit mit elektronischem Steuerpaneel (AuBenseite Kihlzelle) und einer
Verdampfereinheit (Innenseite Kihlzelle). Die Kohlflussigkeit folgt dem Modus des Druck-Kuhlkreislaufs. Die Blocksysteme sind
mit einem Abtausystem mit Heilgas (Modelle MBP und LBP) oder mit Geblase (Modelle HBP) ausgestattet und durch das
elekirische Steuerpaneel gesteuert. Die Abtauung ist automatisch mit zyklischer Haufigkeit vom Kunden veranderbar und kann
durch eine entsprechende Steuerung auch manuell gestartet werden.

Dank dieser Ausstattung ist das Produkt leicht zu bedienen, einfach zu installieren und bietet umfangreiche
Anwendungsmdglichkeiten. Durch die Verwendung modernster Technologien konnten die Abmessungen des Gerétes optimiert
werden, wodurch die Installationsmodalitéten vor allem bei kleinen Kihlzellen verbessert wurden.

Das Gerdt ist ausgestattet mit:

»  Selbsttragendem Gehduse aus elektroverzinktem und mit Epoxyd-Pulver _-mup-— -
lackiertem Blech
» einfach abzunehmendem Vorderpaneel fiur sofortigen Zugriff auf die 3

Komponenten und schnelle Wartung;
»  luftdichten Verdichtern mit Warmeschutz des Motors;
»  Steuerpaneel mit programmierbarer  Elekiroplatine  entsprechend  der

Anforderungen des Kunden; e
»  Warmetauscher mit Kupfer-Aluminium-Batterien; ’ ’l
> Luftverflissigung (optional Wasserverflissigung); # =
»  Gasausdehnung mit Kapillarrohr oder Thermostatventil (optional wo nicht ’ ped
serienmdéiBig); ’ pd
»  automatischer Abtauung mit programmierbarer Haufigkeit und Dauer; ’ =
»  eingebautem Verdampfungsbecken oder direkter Kondenswasserablass;
»  eingebautem oder nicht am Geréat angebrachtem Steuerpaneel (optional); ’
»  Zusatzmodul fir Master-Slave-Funktion (optional); [
»  Zusatzmodul fur die Erfassung, Registrierung und Ferniberwachung (optional);

Das Modell FA ist als Huckepackausfihrung zum Wandeinbau bestimmt.
Das Modell FT ist als Stopferausfihrung zum Wandeinbau bestimmt.
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2.1. Bedientafel

Nachfolgend (Tabelle 2) ist die Beschreibung der Befehle des Betriebssystems aufgefihrt.
Abbildung 1 — Bedientafel.

Tabelle 2 — Beschreibung der Befehle.

BESCHREIBUNG DER BEFEHLE

Grine LED ,VERDICHTER”

—
@N] AUS: Verdichter abgeschaltet

- EIN: Verdichter eingeschaltet

= BLINKT: Anfrage Einschalten lauft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)
— Grine LED ,GEBLASE”
( Egb] AUS: Geblése abgeschaltet
\l |’ EIN: Geblése eingeschaltet

L BLINKT: Anfrage Einschalten lauft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)

Grine LED ,,ABTAUUNG”

AUS: Abtauung abgeschaltet

EIN: Abtauung eingeschaltet

BLINKT: Manuelle Abtauung léuft; Anfrage Abtauung lauft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv); Abtauung
durch Netz synchronisiert (Master/Slave)

Gelbe LED ,ALARM”

AUS: kein vorhandener Alarm

EIN: schwerwiegender Alarm vorhanden (und Alarmrelais aktiviert)
BLINKT: kein schwerwiegender Alarm vorhanden oder schwerer Alarm eingestellt (Alarmrelais deaktiviert)

Taste ,SETPOINT” + griine LED ,SETPOINT/SET REDUZIERT”
— EIN: Darstellung Setpoint

N
Y/

o

T,
il

Eéti\ BLINKT: reduzierter Set aktiviert
Taste ,ENTER”: Dient zur Einstellung des Setpoints, gibt Zugriff auf das Programmiermend und stellt den
— Maschinenstatus dar (wenn 1 Sekunde gedricki); fir Zugriff auf die Programmierung 5 Sekunden gedrickt
halten.
f_ﬂ_ Taste ,UP”: Erméglicht manuelles Abtauen (lénger als 5 Sekunden gedrickt halten), erhéht den Parameterwert
?:ﬁ auf dem Display und l&sst die Mendliste ablaufen.
.
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BESCHREIBUNG DER BEFEHLE

[ Taste ,ON/OFF”: Manuelle ON-OFF Schaltung, bestétigt den Parameterwert und geht in das vorherige Men(

fo zuriick; zum Ein- und Ausschalten der Maschine mehr als 5 Sekunden gedrickt halten.

{ﬁf Taste ,DOWN": Erméglicht die manuelle Steuerung des Lichts (fir 1 Sekunde gedrickt halten), verringert den
Parameterwert auf dem Display und lasst die Mendliste zuricklaufen

3. Sicherheit und technische Daten:

3.1. Allgemeines zur Sicherheit
3.1.1. Entwurfskriterien

Fir den Entwurf Maschine , wurden die Prinzipien und die Konzepte verwendet, die in den Absétzen zu den harmonisierten
Normen in der Tabelle 3 aufgefihrt sind.

Tabelle 3 — Wichtigste harmonisierte Normen, die fir den Entwurf der Maschine verwendet werden.

NORM BEZEICHNUNG

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsétze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von
Geféhrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmafien

Sicherheit von Maschinen - Trennende Schutzeinrichtungen - Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen
Sicherheit von Maschinen - Elekirische Ausristungen von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

Sicherheit elekirischer Geréte for den Hausgebrauch und éhnliche Zwecke - Teil 1:
Allgemeine Anforderungen

UNIEN ISO 12100: 2010
UNIEN ISO 13857: 2008
UNIEN 953: 2009

DIN EN 60204-1: 2006

DIN EN 60335-1: 2008

Durch die Beachtung der zugehérigen Absdtze oben genannter harmonisierter Normen konnten die Risiken, sowohl wéhrend des
normalen Betriebes, als auch wéhrend der Einstellungs- und Wartungsvorgéinge fir den gesamten Lebenszyklus der Maschine,
bestméglich beseitigt oder reduziert werden.

Die fur die Maschine verwendeten Komponenten wurden sorgféltig aus den auf dem Markt verfigbaren Komponenten
ausgesucht, und die Materialen, aus denen die Maschine(und ihre dazugehérigen Instrumente) besteht, stellen keinerlei Risiko for
die Gesundheit und die Unversehrtheit von Personen dar. Alle Teile, die von Dritten geliefert werden, verfigen Uber CE Pragung
(wenn vorgesehen) und stimmen mit den relativen Bezugsrichtlinien Gberein. Alle Details wurden streng auf die von den geltenden
Normen vorgeschriebenen Qualitétsstandards Gberprif.

Fir die Maschine wurden dariberhinaus die notwendigen Hinweis- und SchutzmaBBnahmen beziglich der Restrisiken
angewendet(siehe diesbeziglich Absatz 3.3 - Hinweise in Bezug auf die Restrisiken).

3.2. Vorrichtungen und Lésungen zum Schutz
3.2.1. Passive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die Maschine wurden nachfolgend beschriebene bautechnische Vorrichtungen und Lésungen angewendet.
#  Feste Abdeckungen auf allen Seiten der Maschine, die den gesamten Kérper der Maschine umschlieBBen.
®  Feste Abdeckungen aus Metcllglﬁern in Ubereinstimmung mit den beweglichen Teilen.

#  Sicherheitsbeschilderung in Ubereinstimmung mit den Schutzvorrichtungen der Maschine.

3.2.2. Aktive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die Maschine wurden nachfolgend beschriebene aktive Sicherheitsvorrichtungen angewendet.
#®  Temperaturfohler und Druckschalter.
Sicherheitsventil (wenn vorgesehen)

3.3. Warnhinweise bezuglich der Restrisiken

Um jeglichen Gefahrenzustand fir Personen oder schddliche Zusténde fur die Maschine zu vermeiden , die von den Restrisiken
verursacht werden kénnen, bzw. von den Risiken, die, obschon aller angewendeten Verfigungen, bestehen bleiben, oder von den
potentiellen nicht augenscheinlichen Risiken, rét der Hersteller den Bedienern, dem Wartungspersonal und dem gesamten fir die
Maschine zustéindigen Personal, die in den nachfolgenden Seiten angegebenen Anweisungen sorgféltig zu befolgen.

~ 3 - VORSICHT: Die Kennungen und Anweisungen der auf der Maschine angebrachten Schilder — missen immer
befolgt werden. Es muss immer anhand der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Anweisungen
gehandelt werden (z.B. wie die in Absatz 3.8 - Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln).
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3.3.1. Anheben und Transport

3.3.1.1. Beim Anheben und Transport vorhandene Restrisiken

Bei den Anhebe- und Transportphasen bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgerUstetes Personal auf
der Maschine .

# Falsche Wahl oder falsche Verwendung der Transport- und Handlingmittel (zum Beispiel Gabelstapler, Flaschenzug,
Lastenaufzug) der Maschine ;

@  Zerquetschen der fir das Handling zusténdigen Arbeiter;

@ Stabilitétsverlust der Ladung wéhrend der Handlingvorgénge;

@ Projektion der beweglichen, nicht abnehmbaren oder nicht angemessen fixierbaren Teile der Maschine ;

-

-

-

v

StéBBe von Teilen oder Komponenten der Maschine mit Personen oder Dingen aufgrund von unvorhergesehenen
Umstellungen der Maschine selbst oder von inkorrektem Benehmen seitens der fir diesen Vorgang zustédndigen Personen;
Das Anstoflen oder Herunterfallen von Maschinenteilen , wodurch die Maschine selbst und die entsprechenden
Schutzvorrichtungen beschédigt werden;

Ungesunde Kérperhaltungen oder tberméfBige Anstrengungen des fir den Transport und das Handling der Maschinenteile
zusténdigen Personals.

3.3.1.2. Notwendige persdnliche Schutzausristung

@O

3.3.1.3. Zu befolgende Hinweise wéhrend der Anhebe- und Transportphasen

Waéhrend der Anhebe- und Transportphasen, ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

@  Fir diese Vorgénge Fachpersonal vorsehen, das fir Handlingvorgénge von Maschinen geschult und imstande ist, die fur die
Umstéinde passendsten Anhebe- und Transportmittel (zum Beispiel Kréine, Flaschenzige, Lastenaufzige).

Uberprifen und es eventuell so einrichten, dass alle beweglichen Teile richtig befestigt sind (oder, wenn vorgesehen, entfernt
und bei beendigtem Vorgang, wieder angebaut wurden).

Auf keinen Fall die verschiedenen Maschinenteile anheben , indem sie sie an nicht strukturellen Teile gegriffen werden (z.B.
Kabel oder Hullen).

Sich vergewissern, dass sich keine Personen in der Né&he des Bereiches, in dem die Anhebe-, Handling- und
Abladevorgénge stattfinden, aufhalten und immer einen Sicherheitsabstand einhalten.

Den Beginn der Manéver immer vorankindigen.

Nicht unter hédngenden Lasten durchgehen.

Sich nicht gemeinsam mit den Lasten beférdern lassen.

3.3.2. Einrichtung und Anschluss
3.3.2.1. Bei Einrichtung und Anschluss bestehende Restrisiken

Bei der Einrichtung und beim Anschlieflen bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgerUstetes Personal auf
der Maschine .

@ Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen;

@ Stéflen oder Quetschungen seitens bewegter Teile der Maschine;

@ Stolpern oder Stirzen durch die Verbindungen der elekirischen Speisung;

@ Beschadigung der Maschine wdahrend der Einrichtungs- und des Anschlussphase.

3.3.2.2. Notwendige persénliche Schutzausristung

@OO®

3.3.2.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfugt Gber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3 4 - Anzeige zur Sicherheit.

3.3.2.4. Zu befolgende Hinweise wahrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen

Wéhrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu

befolgen.

@  Die Anweisungen in Bezug auf die Sicherheit wie imAbsatz 3.3.1 - Anheben und Transport beschrieben, wahrend der
notwendigen Handlingvorgénge der Maschinenteile, befolgen.

@ Die Hilfsgerate und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefihrten Anweisungen
génzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

#  Einen Ort zum Einrichten der Maschine finden, der:

[ ] Ausreichend Platz fir den normalen Gebrauch, sowie fir die Wartung der Maschine vorsieht ,

LA A IR B B |

v
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[ Es ermdglicht die notwendigen Anschlisse fir den Betrieb der Maschine sachgeméf vorzunehmen ,

In Bezug auf die elekirische Energie muss der Anschluss der Erdungsanlage vor jeglichem anderen Anschlussauf der
elekirischen Speiseleitung vorgenommen werden.

Die Rohrleitungen der Anschlisse der Energiequellen mittels starrer Hillen oder angemessener Kabelkanéle schitzen.
Fihren Sie die geforderten Eingriffe nur unter Verwendung genormter Arbeitsgerdte (Leitern, diverse Werkzeuge) durch und
achten Sie darauf, dass keine herumliegenden Teile oder Dinge ein Stolpern oder Schnitte und Prellungen verursachen
kénnten.

Die Arbeitsposten der Maschine durfen so lange nicht besetzt werden, bis die Abnahme der Maschine selbst nicht erfolgt ist:
Die Anwesenheit eventueller Montage- oder Einrichtungsfehler kénnte in der Tat zu schweren Unféllen des Bedienpersonal
fohren.

Bevor mit der Abnahme und dem Erstbetrieb der Maschine begonnen wird, muss sichergestellt sein, dass ihre Bestandteile
keine Schéden durch Stéf3e, Risse oder Abrieb aufweisen und, dass alle vorhandenen Anschlisse korrekt und ohne die
Méglichkeit einer Trennung vorgenommen wurden.

3.3.3. Gebrauch der Maschine
3.3.3.1. Bei Gebrauch der Maschine bestehende Restrisiken

Wahrend des Gebrauches der Maschine bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

-

-

Gebrauch der Maschine durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht informiertes und nicht richtig ausgeristetes
Personal.
Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen.

3.3.3.2. Notwendige persdnliche Schutzausristung

O

3.3.3.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Uber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3. 4 - Anzeigen zur Sicherheit.

3.3.3.4. Wéahrend des Betriebes der Maschinezu befolgende Hinweise

Waéhrend des Betriebes der Maschine, ist es notwendig die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

L AR BR A AL

v vy

Die Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen einwandfrei funktionieren.

Die eingebauten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen dirfen unter keinen Umsténden abgenommen werden.

Halten Sie sich an alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise.

Dafir sorgen, dass alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise immer gut lesbar sind.

Alle notwendigen PSA tragen, und sie regelmdfBig auf ihren Zustand Gberprifen (sofort die PSA melden, die nicht mehr in
der Lage sind, ihre Aufgabe auszufihren).

Keine Eingriffe auf der Maschine ausfihren, ohne vorher das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch sorgféltig
und komplett gelesen zu haben.

Die Hilfsgerdte und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefihrten Anweisungen
génzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

Funktionsstérungen umgehend melden.

Keinerlei Eingriffe (Reinigung inbegriffen) auf sich bewegenden Teilen oder warmen Oberfléchen ausfihren.

Nicht versuchen die Maschine fir unerlaubte Arbeitsschritte einzusetzen (man nehme Bezug auf die im vorliegenden
Handbuch aufgefohrten Hinweise/Anweisungen).

Nicht an der Maschine arbeiten, wenn man unter dem Einfluss von Medikamenten oder Getrédnken steht, die die Reflexe
beeintréchtigen.

3.3.4. Wartung und Verschrottung
3.3.4.1. Bei Wartung und Verschrottung vorhandene Restrisiken

Bei Wartung und Verschrottung bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

v

-
-
-
-

Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgerUstetes Personal auf
der Maschine .

Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen der elekirischen Anlage

StéBen und Quetschungen durch bewegte Teile der Maschine;

Kontakt mit warmen Teilen der Maschine oder mit entsprechenden Geréten;

Kontakt mit Kihlflussigkeit.

3.3.4.2. Notwendige persénliche Schutzausristung

O

3.3.4.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Gber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3.4 - Anzeigen zur Sicherheit.
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3.3.4.4. Wahrend der Wartung und Verschrottung zu befolgende Hinweise

Bei der Wartung und Verschrottung missen die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise befolgt werden.

-

-

s

v

v

v

-
-

-

Die geforderten Eingriffe unter Verwendung genormter Arbeitsgeréte ausfihren (Leitern, diverse Werkzeuge) und dabei
immer die notwendigen PSAtragen.

Die Wartungs und Verschrottung der Maschine muss von speziell geschultem, qualifiziertem Fachpersonal ausgefGhrt
werden.

Sicherstellen, dass die Speisungen von der Maschine getrennt wurden und, dass niemand sie vor Abschluss der notwendigen
Eingriffe wieder aktivieren kann (Verwendung von Schléssern, von angemessener Beschilderung und von konsolidierten
Arbeitsablaufen); dariberhinaus muss sichergestellt sein, dass eventuelle Restenergien vor Beginn der Arbeiten entladen
wurden.

Sofern méglich, erst auf der Maschine und den Rohrleitungen arbeiten, wenn diese entleert wurden, und vor dem
Wiedereinschalten eine sorgféltige Reinigung des Systems gewdhrleisten.

Die notwendigen Arbeitserlaubnisse erhalten und sicherstellen, dass alle Prozeduren zur Maschinenvoreinstellung for die
Wartungsarbeiten korrekt ausgefihrt wurden.

Die Hilfsgeréte und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbichern aufgefihrten Anweisungen
génzlich verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

Keinesfalls Benzin, Ldsungsmittel oder brennbare Flussigkeiten, sondern handelsibliche, zugelassene, nicht entflammbare
und ungiftige Reinigungsmittel zur Reinigung der Teile verwenden. B

Ohne vorherige schriftliche Genehmigung seitens des Herstellers dirfen keine Anderungen, Umwandlungen oder
Anwendungen an der Maschine vorgenommen werden, die ihre Sicherheit beeintréchtigen kénnten.

Vor der Wiederinbetriebnahme der Maschine , muss sichergestellt sein, dass alle Sicherheitsvorrichtungen der Maschine
wieder hergestellt wurden.

3.4. Hinweise zur Sicherheit
Auf der Maschine befinden sich die in der Tabelle 4 aufgefihrten Hinweisschilder.

Tabelle 4 — Beschreibung der auf der Maschine befindlichen Hinweisschilder.

SCHILD BESCHREIBUNG

Weist auf das Verbot hin, die installierten Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
zu entfernen; Gblicherweise von einer erkldrenden Beschreibung begleitet:
SCHUTZVORRICHTUNGEN NICHT ENTFERNEN.

Weist auf das Verbot hin, irgndeinen Eingriff (einschlief3lich der Schmierung und
der Reinigung) an den beweglichen Elementen auszufihren; Gblicherweise von
einer erkldrenden Beschreibung begleitet: KEINE REPARATUR- DER EINSTELLARBEITEN
WAHREND DER BEWEGUNG AUSFUHREN.

Weist auf die Gefahr durch bewegliche Elemente im Bereich der Maschine an
dem es angebracht ist, hin.

Weist auf die Gefahr durch heile Oberfléchen im Bereich der Maschine an dem
es angebracht ist, hin.
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Weist auf die Gefahr durch unter Spannung stehende Elemente im Bereich der
E - Lo
Maschine an dem es angebracht ist, hin.

F Weist auf die Pflicht hin, das Handbuch / die Montageanleitungen zu lesen

Auf schneidende Kanten und die Reinigung des Kondensators achten

3.5. Arbeitsbereich und Position des Bedieners

Die Maschine verfugt Gber eine Automatikfunktion, die den Eingriff des Bedieners in Ubereinstimmung mit dem Steuerungs- und
Kontrollsystem nur fir den manuellen Start und Stopp und zur Programmierung des Betriebes erfordert. Der Arbeitsbereich des
Bedieners befindet sich daher ausschlieBlich am Bedienpult der Maschine.

3.6. Gerdusch- und Vibrationsanzeigen
3.6.1. Gerdusch

Die BLOCKSYSTEM wurden entwickelt und gebaut, um den bei normalem Betrieb abgegebenen Gerduschpegel auf ein Minimum zu
reduzieren.

Der durchdachte Geréuschdruckpegel A, der von den BLOCKSYSTEM generiert und gemessen wird, ist bei Betrieb geringer als 70
dB (A) und erfillt die von den geltenden Vorschriften auferlegten Kriterien.

3.6.2. Vibrationen

Bei Betriebsbedingungen, die mit denen, vom Hersteller im vorliegenden Handbuch gelieferten Anweisungen Gbereinstimmen,
verursachen die Vibrationen keine Gefahrensituationen.

Sollten Vibrationen auftreten, so muss der Bediener in jedem Fall sofort die Maschine stoppen und diesen Vorfall dem
Kundendienst des Herstellers mitteilen.

3.7. Richtiger Gebrauch und Missbrauch des Gerdéts

Das Gerét wurde ausschlieBlich fir die industrielle und kommerzielle Kihlung an stabilen Orten entwickelt und hergestellt. Das
GERAT darf ausschlieBlich mit Kihlgas der Gruppe 2 (gemd&B UNI EN 378-1) genutzt werden.

Das Gerdtwurde fir einen Betrieb in einer nicht explosionsgeféhrdeten Umgebung entwickelt und hergestellt und kann seinerseits
keine explosionsgefahrdete Aimosphare entwickeln.

Als Sicherheitsvorkehrung sind Pulverfeuerléscher in der Néhe des Geréts aufzustellen. Um méglichen Bréanden vorzubeugen, ist
darauf zu achten, das Gerdét vor Kunststoffteilen, Olen, Lésungsmitteln, Papier und Tichern sauber zu halten.

Das Gerét muss vor Umwelteinflussen geschitzt werden.

Eine unsachgemdfBe Verwendung des Gerdts kann zu Schdden an Personen oder am Gerét selbst fOhren und gilt daher als
Missbrauch, fir den der Hersteller keine Haftung Gbernimmt.

¥

e -

- ACHTUNG: Eine andere als die vorgesehene Verwendung muss vorher mit dem technischen Biro des Herstellers
abgesprochen werden.

3.8. Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln

Um jegliche Gefahrensituation fir Personen oder Schéden auf der Maschine zu vermeiden, wird empfohlen die hier aufgefihrten
Warnhinweise und Verhaltensregeln grindlich zu befolgen.

die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zuriick.

c GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

# Die zum Betreiben der Maschine zugeteilten Bediener missen angemessen ausgebildet sein, um die Maschine bestméglich
und risikofrei zu gebrauchen. Sie missen in einem angenehmen Umfeld arbeiten, das beste Sicherheits- und
Hygienebedingungen gewdhrleistet.
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GEFAHR: Es muss vermieden werden, dass die Maschine von unbefugtem oder von ungeschultem Personal ohne

den Betrieb aller Befehle und aller Eigenschaften der Maschine bestens kennen; dariberhinaus muss

c Uberwachung verwendet wird: In der Tat muss jeder Bediener vor Beginn der Arbeit die Position und

er DAS vorliegende Handbuch vollsténdig durchgelesen haben.

Vv v v v

v

L I B B

Vor Gebrauch der Maschine muss sichergestellt sein, dass jeglicher Gefahrenzustand fir die Sicherheit angemessen beseitigt
wurde und, dass sich keine Bediener in den Gefahrbereichen in der Néhe der Maschine selbst befinden.

Vergewissern Sie sich vor Gebrauch der Maschine, dass sich alle Schutzabdeckungen an ihrem Platz befinden und die
Sicherheitsvorrichtungen vorhanden und wirksam sind.

Bei eventuellen UnregelméBigkeiten im Betrieb der Maschine oder bei Problemen beziglich der Schutzvorrichtungen der
Maschine selbst, missen umgehend die vorgesetzten Verantwortlichen benachrichtigt werden.

Die Plaketten auf der Maschine genau lesen, sie dirfen keinesfalls bedeckt werden und missen bei Beschddigungen
umgehend ersetzt werden.

Keine Flussigkeitsbehdlter auf der Maschine abstellen.

Das vorliegende Handbuch beziglich der herrschenden Sicherheitsvorschriften und der spezifischen anzuwendenden
PSA'sfir die eigene Sicherheit zu Rate ziehen; insbesondere, muss das fir die Maschine zusténdige Personal auf jeden Fall
angemessene Kleidung tragen und folgendes vermeiden oder beachten:

" Flatternde Kleidungssticke,

. weite Armel,

" Krawatten oder héngende Schals,

" Ketten, Armbé&nder und Ringe.

Das mit der Wartung der Maschine beaufiragte Personal muss alle in Kapitel 6 - Wartung und Verschrottung aufgefihrten
Prozeduren kennen und Uber eine angemessene technische Vorbereitung verfigen, um die dem vorliegenden Handbuch
beigefigten Anweisungen und Pléne richtig interpretieren zu kénnen, um auf der Maschine eingreifen zu kénnen.

Der Bereich an dem die Wartungsarbeiten stattfinden muss immer sauber und trocken gehalten werden und immer Uber
passendes und effizientes Werkzeug verfigen.

Der Arbeitsbereich muss immer freigehalten werden, damit der Bediener immer die absolute Bewegungsfreiheit hat. Im
Notfall muss der unmittelbare Zugang zur Maschine fir das zusténdige Personal immer gewdhrleistet werden.

Der oben genannte Bereich ist fir alle Personen gesperrt, die nicht direkt fir den Betrieb der Maschine zusténdig sind, so
dass Gefahren durch Unachtsamkeiten oder Nachléssigkeit wéhrend des Eingriffs auf der Maschine vermieden werden.

Falls es notwendig sein sollte Eingriffe in der Né&he von elekirischen Komponenten vorzunehmen, muss mit trockenen

Handen und dielektrischen Handschuhen gearbeitet werden (mit nassen Hénden an elektrischen Teilen zu arbeiten fihrt fast
sicher zu einem elektrischen Schlag).

muss die elektrische Speisung unterbrochen werden; wenn dies nicht méglich sein sollte, dann missen
MafBinahmen getroffen werden, die es dennoch erlauben, in Sicherheit an der Maschine zu arbeiten .

GEFAHR: Unbefugte Beschadigung oder Ersatz eines oder mehrerer Maschinenteile und die Verwendung von
Zubehér, von Werkzeugen, von anderem Verbrauchsmaterial, als vom Hersteller angegeben, kénnen

: GEFAHR:: Vor Beginn eines jeglichen Eingriffes auf der Maschine oder in der Néhe ihrer Teile oder Zusatzgeréite,

eine Verletzungsgefahr hervorrufen.

v .- , — , — , , ,
= VORSICHT: Alle Umweltschédlichen Materialien, die nach Eingriffen oder Arbeitsschritten auf der Maschine
- beseitigt werden mussen, missen gemdaf3 der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Wenn nétig,

richten Sie sich an spezielle auf Entsorgung spezialisierte Unternehmen.

3.9. Daten und technische Eigenschaften der Maschine
3.9.1. Identifikationsplakette

Zur |dentifizierung der Maschine wurde eine extra CE Identfifikationsplakette angebracht; die auf dieser Plakette aufgefihrten
Identifikationsdaten missen den Abteilungen des Herstellers bei jeder Eingriffsanfrage oder zur Bestellung von Ersatzteilen
angegeben werden. Insbesondere sind auf der Identifikationsplakette folgende Daten aufgefihrt:

VVV VVVVVVVVYYVY

Code,

Matrikelnummer,
Aufnahme in Ampere (A),
Aufnahme in Watt (W),
Kohlmittelsorte

!

BTN

Speisespannung (Volt/Ph/Hz), ]
maximaler Betriebsdruck PS HP (Seite Hochdruck) - PS LP (Seite Niederdruck), Eﬂ }EEH
Maximale Betriebstemperatur TS HP (Hochdruckseite) — TS LP (Niederdruckseite) i %H
Kategorie des Gesamten gemaf3 der Richtlinie 97/23/CE (PED). it wl
Identifikation der Matrikelnummer ;'"H %EI TYPENSCHILD
Ziffer 1 und 2 = letzten zwei Ziffern des Baujahres, i ﬂll

Ziffer 3 und 4 = Woche des Jahres in der die Maschine hergestellt wurde,
Ziffern 5, 6, 7 und 8 = fortlaufende Nummer.
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3.10 Technische Daten und Aussenabmessungen
Die technischen Eigenschaften der Maschine sind inKapitel 9 - Anhénge des vorliegenden Handbuches aufgefihrt.

4. Transport und Einrichtung

4.1. Allgemeines

Die Einrichtung oder die eventuellen Neueinrichtungen der Maschine missen direkt von qualifizietem Personal vorgenommen
werden.

Bevor mit der Einrichtung der Maschine begonnen wird, ist es dennoch notwendig die notwendigen Speisungen und Teilnehmer
for den einwandfreien Betrieb des Systems vorzubereiten, indem die im vorliegenden Kapitel vorhandenen Anweisungen befolgt
werden und, wenn nétig, vorher mit dem technischen Biro des HerstellersRicksprache gehalten wird.

- ¥ - ACHTUNG: Der Nutzer wird nach dem Kauf der Ausriistung, vor deren Nutzung, fiir die Componente vorbehatlich
der richtlinie 97/23/CE (PED) verantwortlich und muss die gesetzlich vorgesehenen Kontrollen, in

T Ubereinstimmung mit der gelfenen nationalen Legislatur, ausfihren. Zum Beispiel Erklérung der
Inbetriebnahme, periodische Kontrollen, usw.
GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,
die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufihren sind, zuriick.

4.1.1. Speisung und Teilnehmer

Die fur den Betrieb der Maschine notwendigen Speisungen und Teilnehmer (zu Lasten des Kdufers) bestehen ausschlieBlich aus der Lieferung

elekirischer Energie.

Sofern nicht anders angegeben, bleibt folgendes zu Lasten des Kéufers :

@ Die Vorbereitung der notwendigen Transportmittel fir den Transport der Maschine bis zum Sitz, an dem die Maschine montiert oder
eingerichtet wird;

2 Die Vorbereitung der notwendigen Gerédte fir die Montage und die Einrichtung;

@ Die Vorbereitung des Einrichtungssitzes;

@ Die Vorbereitung der Hilfsmittel und der Verbrauchsmaterialien (z.B. keine entflammbaren und keine &tzenden Reinigungsmittel,
notwendige Materialien und Geréate zur Reinigung und Abdeckplanen).

4.2. Transport und Handling

Die in diesem Absatz enthaltenen Anweisungen mussen wéhrend der Transport- und Handlingphasen der Maschine, die in
folgenden Situationen auftreten kénnen, eingehalten werden:

Lagerung der Maschine;

#» Montage und Ersteinrichtung der Maschine;

»  Abbau und Demontage der Maschine;

»»  Versetzung und Neuaufstellung der Maschine.

v

die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zuriick.

2 GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausriistung benétigt:

Q002

Waéhrend des Transports und des Handlings der Maschine, missen die folgenden Anweisungen befolgt werden:
»  Sicherstellen, dass die Ausristung zum Anheben der Maschine ihrem Gewicht und ihrer Gréf3e entspricht.
# Die Rahmen oder die Schutzabdeckungen der Maschine nicht mit der Ausristung oder Ahnlichem stof3en.

4.2.1. Anheben

GEFAHR: Die Anhebevorgénge missen unter der direkten Aufsicht eines qualifizierten Wartungstechnikers oder
eines Technikers des Herstellers stattfinden.

Das Anheben fir das Handling und die darauffolgende Positionierung der Maschine kann mit jedem angemessenen Hilfsmittel
vorgenommen werden, das ein wirkungsvolles und sicheres Anheben gewdhrleistet (z.b. ein Flaschenzug mit einem System aus
Hebeseilen an der Maschine). Man sehe die Abbildung 2.
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Abbildung 2— Anheben der Maschine.

=
R
TIPENSCHILD

Um die Anhebevorgénge richtig auszufihren, missen die unten genannten Anweisungen befolgt werden.

Niemals zwei Anhebevorrichtungen gleichzeitig verwenden.

Niemals unter héngenden Lasten verweilen. |

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss immer die Ose des Endstiicks mit dem Hebehaken verbunden werden.

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss darauf geachtet werden, dass die Seile nicht geknickt werden bzw., dass der

Kurvenradius geringer ist, als der Osenradius der Seilendsticke.

 Seile von angemessener Lange verwenden, sodass der Winkel zwischen den Seilen und dem Horizont immer gréfer als 45°
ist

4.2.2. Handling der Maschine

Bei reduzierten Abstdnden, wie beim Transport zum Montage- oder Einlagerungssitz der Maschine, ist es notwendig
Hebevorrichtungen zu verwenden (z.B. Gabelstapler, Flaschenzige), die der Gréfle und dem Gewicht der Maschine entsprechen.

-~ ¥ -

\AAA

VORSICHT: Weéhrend all dieser Vorgénge missen die notwendigen VorsorgemaBBnahmen getroffen werden, um
O StéBe oder ein Umkippen zu vermeiden, und die Maschine so bewegt werden, dass sie nicht aus dem
Gleichgewicht gerdit.
GEFAHR: Sicherstellen, dass sich kein unbefugtes Personal in der Néhe des Bereiches, in dem die Anhebe-,
Handling- und Abladevorgénge stattfinden, aufhélt und immer einen Sicherheitsabstand einhalten.

4.3. Einrichtung

f GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zuriick.

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausriistung benétigt:

O

Das Blocksystem FA-FT muss an Orten installiert werden, an denen ein guter Luftdurchfluss und ein guter Austausch der Luft
gewdhrleistet sind und darf nur an einer vertikalen Wand installiert werden. Bei abweichender Installation wird geraten, mit dem
Hersteller Kontakt aufzunehmen. Bei der Positionierung der Motorkondensierungseinheit und des Verdunsters missen die in
Abbildung 3 aufgefihrten Mindestwerte eingehalten werden.

Abbildung 3- Einzuhaltende Mindestwerte.

< 2

M Min 400 N

Min 400 Min 400

= =

V- Min 400 '
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Waéhrend der Installation muss an der Maschine ausreichend Platz gelassen werden, um die Wartungsarbeiten unter sicheren
Bedingungen vornehmen zu kénnen.

For den korrekten Betrieb der Maschine, werden die nachfolgenden Mindeststérken der Zellenwénde empfohlen
(Polyurethanisolierung): MBP und HBP Zellen Isolierstérke 60 mm; LBP Zellen Isolierstérke 100 mm.

4.3.1. Installationsmodus Stopferversion (FT)
Zur Montage des Geréts sind die folgenden Schritte zu befolgen:
1.  An der Wand der Kihlzelle ein passendes Loch ausfihren, siehe Abbildung 4, wobei die spezifischen Abmessungen der

Gerdétetypen laut Tabelle 5 zu beachten sind.
Abbildung 4 - Installation des Modells FT

Tabelle 5 — Abmessungen der Offnung fiir das Modell FT.

1x250 1x300 1x350
385
345 3115 D25

L 635 J L 675 J

N

Das Gerét mit einem Gabelstapler (oder einem anderen geeigneten Hubgerét) an den vorgesehenen Haken anheben.

3. Das Gerat an der Wand der Kihlzelle positionieren und das Verdampferelement von auflen durch das ausgefihrte Loch
schieben.

4. Das Gerat mit den entsprechenden Schrauben (beiliegend) an der Wand der Kihlzelle befestigen.

5.  Den Umfang des Stopfers mit Silikon abdichten (muss fir Kihlzellen geeignet sein), um das Eindringen von Warmluft in die

Kuhlzelle zu verhindern. Diesen Schritt vor der Positionierung an der Oberseite durchfihren.

4.3.2. Installation Huckepackversion (FA)
Zur Montage des Geréts sind die folgenden Schritte zu befolgen:
1. Vor Montage der Kihlzellendecke 2 Rillen auf der Wandoberseite und ein Abflussloch ausfihren, siehe Abbildung 5, wobei

die spezifischen Abmessungen der Gerétetypen laut Tabelle 6 zu beachten sind.
Abbildung 5 — Installation des Modells FA.

Legende
FS = Abflusséffnung
S = Siphon

T = Abflussrohr

TTP = Uberlaufrohr _
SIL = Silikon

=

SIL

\ <
TP

©10
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Tabelle — Abmessungen der Rillen fir das Modell FA.

1x250 1x300 1x350

| = S %z |
! \

7§030 300 |30 1 40 530 40 232 8§040 ﬁ 570 | 40 i
| 220 oo A y } 47(

928 928 |

2. Die unter dem Verdampfer des Geréts angebrachte Aluminiumschale nach dem Abschrauben der 4 Befestigungsschrauben
entfernen.

3. Das Gerét mit einem Gabelstapler (oder einem anderen geeigneten Hubgerét) an den vorgesehenen Haken anheben.

4. Das Geratan den an der Zellenwand angebrachten Rillen aufsetzen.

5. Das Geratmit den entsprechenden Schrauben (beiliegend) an der Wand der Kihlzelle befestigen.

6. Den Umfang der Rillen mit Silikon abdichten (muss fir Kihlzellen geeignet sein), um das Eindringen von Warmluft in die
Kihlzelle zu verhindern.

7. Die Schale wieder mit den 4 zuvor entfernten Schrauben unter dem Verdampfer anbringen.

8. Die Funktionsfahigkeit des Kondenswasserablasses des Verdampfers Gberprifen.

- Y

& ACHTUNG: Es wird empfohlen, einen Gummischlauch am Uberlaufrohr anzubringen, um das Wasser bei
Funktions- oder Betriebsstérungen abzuleiten.

4.3.3. Stromanschluss

Das vom Kunden bereitgestellte Stromnetz muss (auch in Bezug auf die Spannung und Frequenz) fir die richtige Stromversorgung

des Gerdtes geeignet sein. Dazu sind die folgenden Anweisungen zu beachten:

# Prifen, ob die Netzspannung den Angaben auf dem Schild am Stromkabel des Geréts entspricht. Das Stromkabel muss
gerade (Verdrehungen und Uberlagerungen sind zu vermeiden) und vor Stéfen und Kindern geschitzt verlegt werden und
darf nicht mit Flussigkeiten, Wasser oder Warmequellen in Kontakt kommen oder beschédigt werden (andernfalls muss es
von Fachpersonal ausgetauscht werden).

# FEinen thermomagnetischen Differentialschalter mit Auslésekurve Typ C (10+15 In) zwischen Stromnetz und Gerét
installieren und sicherstellen, dass die Netzspannung mit der auf dem Schild angegebenen Spannung Gbereinstimmt (siehe
Etikett auf dem Gerdt); zuldssige Toleranz = 10% der Nennspannung. Fir die Auslegung des thermomagnetischen
Differentialschalters muss die auf dem Schild angegebene Leistungsaufnahme beriicksichtigt werden.

~J3 - ACHTUNG: Der thermomagnetische Differentialschalter muss in unmittelbarer Néhe zum Gerdét installiert werden,
‘% um bei Wartungsarbeiten ~ fir  Techniker —gut  sichtbar und erreichbar zu  sein.

@ Der Querschnitt des Netzkabels muss fir die Leistungsaufnahme des Geréts ausgelegt sein (sieche Angaben auf dem

Gerdéteschild).

ACHTUNG: Es ist gesetzlich vorgeschrieben, dass das Gerét an eine effiziente Erdung angeschlossen wird. Der
Hersteller enthebt sich jeglicher Verantwortung bei Nichtbeachtung dieser Vorgabe. Der Hersteller
Ubernimmt keine Haftung, wenn die elektrische Anlage, an die das Gerdt angeschlossen wird, nicht
den geltenden Richtlinien entspricht.

~ 3 -

» Den beiliegenden Tirschalter an dem Anschlag der Zellentiir befestigen, damit beim Offnen der Tir automatisch das Licht
eingeschaltet, der Verdichter und die Ventilatoren des Verdampfers und des Verfliussigers abgeschaltet werden.

~ ¥ -

-= ACHTUNG: Das Kabel des Tirschalters muss von den Stromkabeln getrennt verlegt werden, um Signalstérungen
durch elektrische Wellen zu vermeiden.

# Die Lampe an der Zellendecke befestigen und das Kabel der Zellenbeleuchtung entsprechend den Anweisungen des Geréts
anschlieBen.

#  Der Einheit der Serie LBP (-15°C/-25°C) ist ein Kabel zum Anschluss des Heizwiderstands der TUr beigelegt. Dieser Anschluss
muss mit einer entsprechend dem Heizwiderstand ausgelegten Sicherung ausgefihrt werden.
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ACHTUNG: Die Kabel ZELLENBELEUCHTUNG und HEIZWIDERSTAND DER TUR diirfen NICHT an das 230V-Netz
angeschlossen werden. Die Schilder auf den Kabeln weisen auf den jeweilig durchzufihrenden
Anschluss  hin. Die Maximalleistung der Lichtquelle, die an das (beiliegende) Kabel der
- ~ Zellenbeleuchtung angeschlossen werden kann, betrégt 100W fir Glihlampen und 66W  fir
Neonlampen (Stromversorgung 230V-50Hz). Die Maximalleistung des Heizwiderstands, der an das
(allen LBP-Modellen beiliegende) Kabel der Tirheizung angeschlossen werden kann, betrégt 300 W

(Stromversorgung 220V-50Hz).

~ Y -

4.4. Einlogerung

Sollte die Maschine vor der Einrichtung (oder nach einem Abbau) fir eine bestimmte Zeit aufbewahrt werden, wird geraten sie
angemessen zu schitzen und sie an einem geeigneten Ort, der folgende Eigenschaften besitzen sollte, einzulagern:
# Die AuBenwénde muissen die Witterungsbedingungen abhalten;
#  Unbefugten muss der Zutritt verwehrt werden kénnen;
# Folgende Umgebungsbedingungen missen bestehen:
= Gute Luftung;
] Raumtemperatur zwischen -20 °C und +50 °C;
] Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30% und 80%;

~. ¥"_ Moglichst in trockener nicht staubiger Atmosphdre.

., VORSICHT: Die eventuell fir einige Maschinenkomponenten vorhandenen Verpackungen nicht entfernen, oder
angemessene VorbeugemaBBnahmen ergreifen, um die ausgesetzten Teile zu schitzen.

T4.1 . Abbau der Maschine

Sollte es notwendig werden, die Maschine abzubauen, so die Reihenfolge der im Absatz 4.3 - Einrichtungaufgefhrten
Einrichtungsreihenfolge rﬁckwt‘xrtig eingeholfen wird.

die auf unsachgeméfBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,
A zuriickzufihren sind, zurick.

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausriistung benétigt:

O

5. Gebrauch der Maschine
5.1. Gebrauch der Maschine

GEFAHR: An der Maschine darf ausschlieBlich gut geschultes und Gber die Risiken informiertes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch
vollsténdig gelesen wurde. Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an
Gegensténden und/oder an Personen, die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht
geschultes und unbefugtes Personal zuriickzufihren ist, zuriick.

Zur Verwendung der Maschine ist folgende individuelle Schutzausristung notwendig:

O

5.1.1. Inbetriebnahme

Bevor die Maschine gestartet wird, muss sichergestellt sein, dass:

# Die Feststellschrauben angezogen sind;

# Die elektrischen Verbindungen korrekt vorgenommen wurden;

# Die Zellentir so verschlossen ist, dass der Kontakt des Turschalters geschlossen ist.

5.1.2. Einschalten/Ausschalten

Um die Maschine einzuschalten (auszuschalten) muss die “ON/OFF” Taste auf dem Bedienpult mindestens 5 Sekunden lang
gedrickt werden.
ey ‘ -

_ VORSICHT: Wenn die Maschine unter Spannung gesetzt wird, dann erscheint auf dem Display des Bedienpults die
Aufschrift OFF und wechselt sich mit der Angabe der Zellentemperatur ab.
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5.1.3. Prozedur zur Anderung der Parameter

Der Betrieb der Blocksysteme der Reihe SF, Reihe P und der Reihe SV wird von Parametern geregelt, die vom Hersteller (sieche
Tabelle 6) im Speicher der elekironischen Steuerung eingestellt werden. Wenn es nicht dringend notwendig ist, empfehlen wir,
diese Werte nicht zu dndern

und sich in jedem Fall vorab immer an das beféhigte Personal zu wenden. Neben der Funktion, sind die Parameter anhand von
Sicherheits-/Zugénglichkeitsebenen unterteilt:

@  Ebene 0 SETPOINT Parameter direkter Zugang (sieheAbsatz 5.1.3.1);

@  FEbene 1 Oft verwendete Parameter  Zugang ohne Passwort (sieheAbsatz 5.1.3.2).

Die Parameter sind Gber die Tastatur, Gber das LAN (Master/Slave) Netz oder Gber das Uberwachungsnetz verédnderbar.

5.1.3.1. Regulierung Zellentemperatur
Die Felder fur die Temperaturwerte in denen das Blocksystem arbeiten kann, sind in Tabelle 5 aufgefhrt.

Tabelle 5 — Felder Temperaturwerte.

Mindest Héchst

Hohe Temperatur HBP
Mittlere Temperatur MBP
Niedrige Temperatur LBP

-5 +5
-25 -15

Es besteht die Méglichkeit, direkt auf den Setpoint der Temperaturregulierung zuzugreifen, um den Wert zu sehen oder ihn zu

veréindern. Zu diesem Zweck muss die folgende Prozedur angewendet werden:

1. SETPOINT dricken und wieder loslassen: Auf dem Display steht "SET" (wenn gerade Fehlermeldungen aufireten, dann ist die
Prozedur leicht abgedndert; man sehe den Absatz 5.1.4)

2. SETPOINT dricken: Auf diese Weise geht die grine SET Led an und auf dem Display wird der Wert des SETPOINTS
angezeigt.

3. UP und DOWN dricken, um den neuen Wert einzustellen.

4.  SETPOINT oder ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um den Wert zu bestétigen; auf diese Weise
geht die Led SET aus und auf dem Display steht "SET".

5. ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu gelangen.

5.1.3.2. Anderung der Parameter auf Ebene 1

Um die Parameter der Ebene 1 zu veréndern, muss die folgende Prozedur angewendet werden:

5 Sekunden lang SET driicken bis auf dem Display "reg" erscheint (Einstellungsparameter);

UP und DOWN dricken bis das erwiinschte Ment auf dem Display erscheint;

SET dricken, um in das Meni zu gelangen; auf diese Weise erscheint der Code des ersten Parameters des ausgewdhlien
Menus;

UP und DOWN dricken bis der gewinschte Parameter angezeigt wird;

SET dricken, um den Wert des Parameters anzuzeigen;

UP und DOWN dricken, um den gewinschten Wert einzustellen;

SET driicken, um den Wert zu bestétigen und zur Parameterliste zuriickzugelangen; oder ON/OFF driicken, um den Wert zu
bestétigen und zur Meniliste zuriickzukehren;

8. Um von der Parameterliste zur MenUliste zu gelangen, ON/OFF dricken;

9. Um aus der Parameter-Anderungsprozedur hinauszugelangen, erneut ON/OFF drijcken.

Wenn eine der Tasten nicht léinger als 15 Sekunden lang gedrickt wird, dann wird der eventuell angezeigte Wert fir den
entsprechenden Parameter gespeichert und die Parameter- Anderungsprozedur unfreiwillig beendet.

5.1.3.3. Anzeige des Maschinenzustandes
Um den Zustand der Maschine zu visualisieren, muss die folgende Prozedur angewendet werden:

wWN —

NOo o~

1. SET driicken und wieder loslassen: Auf dem Display erscheint “SEt” oder “AAL” wenn Fehlermeldungen im Gange sind;
2. UP und DOWN drucken bis der gewiinschte Zustand angezeigt wird; die Zusténde kdnnten sein:

s AAL Fehlermeldungen im Gange (wenn vorhanden)

s SEt  Setpoint

m  Pbl Wert Temperaturfihler Zelle

m  Pb2 Wert Temperaturfihler Verdampfer

= Pb3 Wert Fohler 3 (wenn anwesend)

s Out Ausgangszustand Relais

= InP  Zustand digitale Eingénge

3. SET dricken, um den Wert anzuzeigen;

4. Bei Zustand Fehlermeldungen, Zustand Ausgdnge, Zustand Eingdnge, UP und DOWN dricken, um entsprechend die

laufenden Fehlermeldungen, die Ausgénge oder die Eingénge zu Uberfliegen;
SET oder ON/OFF dricken (oder auf den 5 Sekunden Timeout warten), um auf die Zustandsliste zurickzugelangen;
ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu
gelangen.

oo

Tabelle 6 — Maschinenparameter.
Code Ebene Beschreibung Range | Einheit = MBP  LBP HBP
Liste -PPS Passwort

PPA Passwort Parameterzugriff 0...255 - -
Die Eingabe der voreingestellten Passwérter erméglicht den Zugriff auf die
geschitzten Parameter
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Code

Ebene

Beschreibung
Liste -rEG Einstellparameter

Range

Einheit  MBP  LBP HBP

SEt

Setpoint

LSE
...HSE

°C [°F] 2 18 5

diF

Differential
Temperatur > Setpoint + Diff. -> Einstellung On
Temperatur < Setpoint -> Einstellung Off

0.1...
50.0

°C [°F] 2 2 2

Liste -Pro Parameter Sonde

CAl

Kalibrierung Sonde 1 Der diesen Parametern zugewiesene Wert

CA2

Kalibrierung Sonde 2 wird der von der Sonde erfassten

CA3

Kalibrierung Sonde 3 Temperatur hinzugefigt (positiver Wert)
oder abgezogen (negativer Wert)

-20.0 ...
20.0

°C [°F] 0 0 0

Liste -CPr Verdichterparameter

Ont

Daver Verdichter ON bei Bei Stérung der Reglersonde wird der
defekter Sonde Verdichter zyklisch mit voreingestellten

OFt

Daver Verdichter OFF bei Betriebs- und Abschaltzeiten aktiviert:
defekter Sonde Ont=0: Verdichter immer aus
Ont>0 und OFt=0: Verdichter immer an

min 15 15 15

min 15 15 15

dOn

Verzégerung Verdichterstart

Zeitraum ab der Startanfrage, nachdem der Verdichter tatséchlich aktiviert
ist.

Bei Steuerung durch Netzwerk im Sequenzmodus ist dies die
Startverzégerung von Verdichter zu Verdichter

0...250

sec 0 0 0

dOF

Mindestdauer Verdichter OFF
Zeitraum nach der Deaktivierung, in dem der Verdichter nicht neu gestartet
werden kann

min 3 3 3

dbi

Verzégerung zwischen den Starts
Zeitraum nach der vorherigen Aktivierung, in dem der Verdichter nicht neu
gestartet werden kann

min 0 0 0

OdO

Outputverzdgerung bei Power-On (Verdichter, Geblése, Abtauung)
Erméglicht die Verzégerung der Aktivierung der Regulierung nach dem
Geratestart geméf eingestellter Zeit.

Der Wechsel von Stand-By zu aktivierter Maschine (Befehl ON auf der
Tastatur) schlieBt die Verzégerung aus

min 3 3 3

Liste -dEF Abtauparameter

diy*

Art der Abtauung

0 = mit Heizwiderstand, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-
Héchstdauer (Timeout)

1 = mit Heif3gas, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-Héchstdauer
(Timeout)

Bei Abtauung mit Widerstand nach Abschalten des Verdichters und
Einschalten des Relais1 Sekunde warten

0,1

dit

Zeitraum zwischen Abtauungen

Héchstdauer (Anfang bis Anfang) zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Abtauungen. Bei Ablauf der Zeit wird eine Abtauung eingeleitet (zyklische
Abtauung). Der Timer wird nach jeder Abtauung (auch nicht zyklisch)
zurickgesetzt.

0 = zyklische Abtauung deaktiviert

0...250

dct

Z&éhlmodus Abtauintervall
0 = zd&hlt bei Verdichter in Betrieb
1 = z&hlt immer

0,1

dOH

Verzégerung Abtaubeginn bei Power On
Daver, ab Einschalten des Geréts, wéhrend der eventuelle Abtauanfragen
(auBer manuelle Abtauung) abgewiesen werden

0...250

min 0 0 0

dEt*

Timeout Abtauung

Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird die Abtauung auch dann beendet,
wenn die Temperatur fir das Abtauende nicht erreicht ist, und die
Abtropfphase eingeleitet

1...250

min 15 15 15

dSt*

Temperatur Abtauende

Temperatur der Sonde 2 ab der die Abtauung beendet wird. Ist die
Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte Wert; wird die
Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 2 wird die Abtauung auf
jeden Fall durch das Zeitlimit beendet

-50.0 ...
199.0

°C [°F] 10 15 10
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Code Ebene Beschreibung Range | Einheit MBP  LBP HBP
ds2 1 Temperatur Abtauende des zweiten Verdampfers -50.0 ... °C [°F] 10 10 10
Temperatur der Sonde 3 ab der die Abtauung des zweiten Verdampfers 199.0
beendet wird. Ist die Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte
Wert; wird die Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 3 wird die
Abtauung auf jeden Fall durch das Zeitlimit beendet.
Die Funktion ist nur aktiviert, wenn PO1=304, Co4=3 und CP0=2
(Alarmrelais zur Abtauung des zweiten Verdampfers und Sonde 3 zur
Temperaturerfassung des zweiten Verdampfers). In diesem Fall beginnt die
Abtropfphase nach dem Abtauende beider Verdampfer.
dPO 1 Abtauung bei Power On 0,1 flag 0 0 0
0 = deaktiviert
1 = Abtauung bei Inbetriebnahme des Geréts
Liste -FAn Gebléseparameter
FSt 1 Temperatur Gebl&seeinschaltung Sonde2 = FSt: -50.0 ... °C [°F] 8 -5 50
Geblése aus 199.0
Fot 1 Temperatur Gebléseabschaltung Fot < Sonde2 < -50.0 ... °C [°F] -50 -50 -50
(FSt — FAd): 199.0
FAd 1 Differential Gebléseein- und ausschaltung Geblése ein 1.0... °C [°F] 2 2 2
Sonde?2 < (Fot — 90.0
FAd): Geblése aus
Fdt 1 Nachabtropfdauer 0...60 min 1 2 0
Zeitraum nach der Abtropfphase wéhrend dem die Geblése abgeschaltet
bleiben
dt 1 Abtropfdauer 0...60 min 2 2 0
Zeitraum nach einer Abtauung in dem Verdichter und Verdampfergeblése
fur ein besseres Abtropfen des Verdampfers abgeschaltet werden
dFd 1 Geblasedeaktivierung bei Abtauung 0,1 flag 1 1 0
0 = Geblése aktiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
1 = Geblése deaktiviert
FCO 1 Geblasedeaktivierung bei abgeschaltetem Verdichter 0...2 0 0 0
0 = Geblase deaktiviert
1 = Geblése aktiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
2 = Geblése in Duty Cycle Betrieb
Fon 1 Geblasedauer ON bei Duty Cycle Betrieb (FCO=2) 1...60 min 15 15 15
FoF 1 Geblasedauer OFF bei Duty Cycle Betrieb (FCO=2) 1...60 min 15 15 15
Liste -ALr Alarmparameter
AFd 1 Differenzial Alarmschwelle Temperatur 1.0... °C [°F] 2 2 2
Legt die Temperaturschwelle fur die Ruckstellung nach einem Alarm hohe 90.0
oder nidrige Temperatur fest
HAL 1 obere Alarmschwelle -50.0 ... °C [°F] 10 10 10
Oberhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0
Alarm aktiviert
Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen mit dem Setpoint addiert
LAL 1 untere Alarmschwelle -50.0 ... °C [°F] -10 -10 -10
Unterhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0
Alarm aktiviert
Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen von dem Setpoint subtrahiert
PAO 1 Verzdgerung Temperaturalarm bei Power On 0...10 h 4 4 4
dAO 1 Verzdégerung Temperaturalarm nach Abtauung 0...999 min 60 60 60
Zeitraum ab Ende der Abtropfphase in dem kein Alarm gemeldet wird
Bei gleichzeitiger Abtauung per Netz bezieht sich der Zeitraum auf den
Befehl Abtauende
OAO 1 Verzégerung Temperaturalarm nach TurschlieBung 0...10 h 0 0 0
Zeitraum nach SchlieBen der Tur in dem kein Alarm gemeldet wird
dAt 1 Freigabe Alarm Timeout Abtauung 0,1 flag 0 0 0
Signalfreigabe eines eventuellen Abtauendes durch Erreichen der
Héchstdauer (Timeout).
0 = Meldung deaktiviert
1 = Meldung aktiviert
Liste -diS Displayparameter
ndt 1 Dezimalpunkt-Darstellung 0,1 flag 1 1 1
0 = Darstellung ohne Dezimalpunkt;
1 = Darstellung mit Dezimalpunkt.
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Code
ddL

Ebene

Beschreibung
Darstellung wéhrend er Abtauphase
0 = normale Darstellung (wie Vorgabe durch Par. ddd)
1 = Einfrieren des angezeigten Temperaturwerts bei Abtaubeginn bis
Abtauende und Erreichen des Setpoints
2 = “dF" bis Abtauende und Erreichen des Setpoints
Der Parameter ddL wird nur dann bearbeitet, wenn die Standarddarstellung
(Par. ddd) die Reglersonde vorsieht (Sonde 1 oder Netzsonde)

Range
0,1,2

Einheit

0

MBP  LBP

0

HBP
0

Ldd

Timeout Displaysperre in Abtauung
Zeitraum ab Abtauende (Ende der Abtropfphase), nach dessen
Uberschreitung die Normaldarstellung wieder hergestellt wird

0...255

min

dro

Auswahl °C oder °F

0="°C

1="°F

Die Auswahl besitzt nur Auswirkung auf die Temperatureinheit. Die
Parameterwerte der Temperatur behalten den aktuellen Wert und missen
daher manuell an die Fahrenheit-Skala angeglichen werden.

0,1

flag

Liste -CnF Konfigurationsparameter

LOC
(**)

Tastatursperre

0 = Tastaturen deaktiviert

1 = Tastatur Hauptterminal aktiviert

2 = Tastatur Sekundérterminal aktiviert

3 = Tastaturen aktiviert (jene, die zuerst anfragt, hat bis zum Schluss
Prioritét)

rEL

Software-Release
Nur lesbarer Wert, der die Softwareversion angibt

0.0 ...
99.9

Liste -Lan(***) Netzparameter

dEA

Adresse Supervisor-Netzwerk (nur fir Master)

Die in jedem Master einzugebende Adresse muss die Anzahl der Slave in
dem ihm vorhergehenden LAN bericksichtigen: “dEA”="dEA[vorheriger
Master]”+"L01[vorheriger Master]”+1

Adresse des Supervisor-Netzwerks fir einen Slave gleich
“dEA[Master]”+"L00")

1...199

—

(*) VORSICHT:Um die Tastatur zu entsperren, mindestens 5 Sekunden lang gleichzeitig “SET” und “ON/OFF” driicken.

-~ ¥ .

¥

(**) VORSICHT: Der Parameter des "LAn" Netzes dient nur im Falle eines Betriecbes MASTER/SLAVE und bei

FERNSTEUERUNG.

5.2. Anzeige der Fehlermeldungen

Bei Fehlermeldungen aktiviert die Karte normalerweise folgende Aktionen: .
@  Auf dem Display wird der entsprechende Fehlermeldungscode angezeigt. Insbesondere zeigt die Uberprifung auf dem
Display alternativ den Fehlermeldungscode und die normalerweise angezeigte Temperatur an;
# Die Fehlermeldungs-Led leuchtet auf;
# Das Fehlermeldungsrelais wird akfiviert.
Bei einigen Fehlermeldungen oder Anzeigen wird die Led und/oder das Relais nicht aktiviert. Durch das Dricken irgendeiner
Taste, wird das Relais deaktiviert (sollte es aktiviert sein) und die Led leuchtet auf, wahrend auf dem Display weiterhin der
Fehlermeldungscode angezeigt wird. Die Led geht aus und der Fehlermeldungscode verschwindet erst, wenn die Ursache der
Fehlermeldung behoben wurde Auf der Tabelle 8 sind die Beschreibungen aller Fehlermeldungen und die entsprechenden
MafB3nahmen fir ihre Behebung, detailliert aufgefihrt.

Tabelle 8 — Beschreibung der Fehlermeldungen.

angezeigter Beschreibung/ Steuerung LED Relais Reset-Modus
Code aktiv aktiv
Fehler Sonde kihlzelletemperatur
wird die Sonde zur Steuerung verwendet, wird der Verdichter
E1 zyklisch aktiviert und die Abtauungen deaktiviert; ja ja automatisch bei Behebung
falls die Netzsonde aktiviert wurde, wird die fehlerhafte Sonde von
der Steuerung ausgeschlossen
Fehler Sonde Abtauung Sende . . . .
E2 die Abtauung wird durch Tirrg1eouf beendet 1 19 avtomatisch bei Behebung
Fehler Sonde dritte (Temperatur Verflussiger) . .
. J blinkt nein
E3 die entsprechenden Steuerungen werden deaktiviert automatisch bei Behebung
Fehler Sonde dritte (Temperatur 2. Verdampfer) . .
die Abtauung wird durch Timeout beendet 19 19
thermischer Alarm(*) die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Hochdruckschalter(*) die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Niederdruckschalter(*) die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
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angezeigter Beschreibung/ Steuerung LED Relais Reset-Modus
Code aktiv aktiv
wiederholter thermischer Alarm . . . .

E4 die Steuerung wird permanent deaktiviert 19 19 bei Inbefriebnahme
E5 ?Nlederholter A!orm Hochdruckscho_lfgr io io bei Inbetriebnahme

die Steuerung wird permanent deaktiviert
E6 wiederholter Alarm Niederdruckschalter ' o bei Inbetriebnahme

die Steuerung wird permanent deaktiviert I !
LO Alarm niedrige Temperatur ja ja automatisch bei Behebung
HI Alarm hohe Temperatur ja ja automatisch bei Behebung
EE Fehler Datenspeichertung die Defauliwerte werden geladen ja ja bei I?ower-On oder ndchsfer

Speicherung der Parameter
Ec Alarm Verdichterreinigung blinkt nein automatisch bei Behebung
Er Alarm Netzwerk (**) ja ja automatisch bei Behebung
Ed Alarm Timeout Abtauung blinkt nein automatisch bei nachster
Abtauung
Alarm Timeout Tur geéffnet . . . .
Od der Normalbetrieb wird reakfiviert blinkt nein automatisch bei Behebung
nx Slave x in Alarm (nur auf Master) ja Progr. automatisch bei Behebung
Ux S oiall onggschlf)ssen iy Mosreg blinkt nein automatisch bei Behebung
Slave wird nicht gesteuert

Master nicht angeschlossen (nur auf Slave) . . . .
w0 Slave trennt sich vom Netz und Iuft autonom Al nemn automatisch bei Behebung
dx Download fehlgeschlagen Slave x (nur auf Master) blinkt nein manuell oder automatisch bei

Behebung

(*) Auf dem Display erscheint keine Schrift.

(**) Mit Netzwerk-Fehlermeldung ist der Fehlermeldungs-Befehl gemeint, der vom Master an alle Netzwerkvorrichtungen, nach
vorheriger Programmierung, bei Aktivierung des Fehlermeldungsrelais auf dem Master selbst, weitergeleitet wird.

Waéhrend des Betriebes, unter besonderen Bedingungen, werden die in Table 9 aufgefihrten Meldungen angezeigt.

Tabelle 9 — Besondere Betriebsbedingungen.

angez. Code Beschreibung Anmerkung

OFF Einheit in Stand-by (Betrieb deaktiviert) bleibt bis zum néchsten ON-Befehl

dF Abtauung l&uft siehe Par. “ddL”

dFu Abtauung nicht durchgefohrt erscheint fir 2 Sekunden wenn der Abtaubefehl nicht durchgefohrt
wurde weil die Verdampfertemperatur bereits Gber der Temperatur
Abtauende liegt (Parameter dst)

uM Einheit Master bei Einschalten wird die Netzkonfiguration der Einheit angezeigt

uSx Einheit Slave x

Cn Verbindung Terminal/Steuerung unterbrochen das Terminal erhélt keine Steverdaten

~ ¥

% VORSICHT:

Wenn beim Einschalten, die Endverbindung / Kontrolle nicht richtig funktioniert, zeigt das Terminal auf
dem Display “88,8” an, und die Led's sind alle aus.

6. Wartung und

Verschrottung:

6.1. Allgemeines zur Wartung

Damit die Maschine so zuverléssig wie mdéglich arbeitet und, um Gefahrensituationen zu vermeiden, muss sich strikt an die
Anweisungen und an die Vorschriften der folgenden Seiten geholten werden.

GEFAHR: Aus Sicherheitsgrinden mussen alle im vorliegenden Kapitel aufgefihrten Wartungsarbeiten von
speziell ausgebildeten und qualifizierten Technikern ausgefihrt werden.
Die zusténdigen Techniker, missen dariberhinaus Uber alle notwendigen Werkzeuge und PSA'S
verfigen, um in Sicherheit arbeiten zu kénnen.

VORSICHT:: Damit dem Bedienpersonal immer eine voll funktionsféhige und sichere Maschine zur Verfigung steht

und, um Probleme in Bezug auf die Verschlechterung der SicherheitsmaBBnahmen oder der
Maschinenausfélle, dis sich als sehr tever erweisen kénnen, vorzubeugen, ist es notwendig, eine
wirkungsvollevorbeugende Wartung durchzufihren. Die Wartungseingriffe missen in bestimmten
Absténden geplant werden, um die Teile mit normalem Verschleiss zu ernevern oder auszutauschen
und den allgemeinen Zustand der mechanischen ud elektrischen Teile, aus denen die Maschine (und
ihre Hilfsgerdte) besteht, zu Uberprifen und auf diese Weise die Anweisungen (ber eventuelle
ausserplanméBige Eingriffe, die sich als notwendig erweisen kénnen, befolgen.

Vor jedem in diesem Absatz aufgefihrten Wartungs- oder Reinigungseingriff, ist es notwendig, die Maschine von der
Stromspeisung zu trennen; dazu den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
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c GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

die auf unsachgemdfe Eingriffe durch unqualifiziertes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das
nicht ausreichend ausgestattet ist, zurickzufihren sind, zuriick.

6.1.1. Hinweise zur Sicherheit

Um die Wartungs- oder Reinigungsvorgénge korrekt vorzunehmen, missen die nachfolgend aufgefihrten Hinweise unbedingt

befolgt werden.

»» Wahrend der Arbeiten ist es notwendig, die Arbeit auf der Maschine mittels entsprechender Schilder anzuzeigen (diese
Anzeigen missen so angeordnet sein, dass jeglicher unerwiinschter Eingriff auf der Maschine selbst vorgebeugt wird).

» \Wdghrend der Eingriffe darfnur befugfes Personal den Arbeitsbereich betreten.

S, T

% VORSICHT:: Die Wartungs- und Reinigungseingriffe dirfen nur von spezialisietem Fachpersonal, das alle
-, i

Anweisungen des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches gelesen und verstanden hat,
vorgenommen werden.

Wartungsarbeit vorzunehmen. Dariberhinaus muss die Maschine, bevor sie dem Bedienpersonal
zuriickerstattet wird, auf ihre Integritét und Funktionalitét hin Gberprift werden.

c GEFAHR: Nur die Teile der Maschine abbauen, die tatséchlich abgenommen werden missen, um die spezielle

> Alle umwelischédlichen Materialien, die nach den Wartungsarbeiten beseitigt werden missen, missen geméf der geltenden
Vorschriften entsorgt werden.

-~ ¥ -

< VORSICHT: Fir die Entsorgung von umweltschédlichen Stoffen missen, wenn notwendig, spezielle Dienstleister
hinzugezogen werden.

In jedem Fall ist die folgende persénliche Schutzausristung notwendig, um alle unten aufgefihrten Wartungs- und
Reinigungseingriffe an der Maschine durchzufihren:

N\

6.1.2. Uberprifung der Verfiigbarkeit des Materials

Mit einem Vorlauf von mindestens 60 Tagen vor dem fixierten Termin der Wartungsarbeiten, muss das for die Wartung
notwendige Material Uberprift werden:

1. Uberprifen, ob sich besagtes Material im Warenlager befindet,

2. die fehlenden Teile missen mindestens 30 Tage vorher beim technischen Biro des Herstellers angefragt werden.

6.2. Noftfallsystem

GEFAHR: An der Maschine darf ausschlieBlich gut geschultes und Gber die Risiken informiertes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem sie das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch

c vollstéindig gelesen haben. Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an

Gegensténden und/oder an Personen, die auf unsachgeméBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht
geschultes und unbefugtes Personal zuriickzufihren ist, zuriick.

Maschine von der Speisung getrennt wurde; dariberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell

GEFAHR: Bevor alle vorgesehenen Reinigungsvorgénge vorgenommen werden, muss sichergestellt sein, dass die
A warme Oberfléchen abgekihlt haben.

Bei einer Fehlfunktion oder einer Anomalie in der Funktion der elekironischen Steuerung und bei Unméglichkeit eines

unmittelbaren Austausches, kann das NOTFALLSYSTEM verwendet werden, um die Einheit so lange in Betrieb zu halten, bis die

Steuerung ausgetauscht wird. Um dieses System zu nutzen nachdem die Maschine abgetrennt wurde, muss wie folgt vorgegangen

werden:

1. Alle zwischen den L Klemmen und den Ublichen Klemmen der Relais vorhandenen Bricken der Karte (Klemmen 25-28- 33-
36-38) entfernen;

2. Wie im Schema in a Abbildung 7 ufgefGhrt, muss ein Thermostat zwischen der Klemme L, den Klemmen NO (Klemmen
32,37) und der Klemme NC (Klemme 34) der Kompressor-Relais, Enteisung und Lifter (COMP,DEF e FAN) verbunden
werden.

3. Nun also eine Bricke zwischen den L Klemmen und der NO Klemme des ON/OFF (Klemme 26 fir die Speisung der
Widersténde Gehduse, Tur und Abladeeinheit, wenn vorhanden) Relais herstellen.

4. Das Blocksystem SF oder P oder SV erneut mit der Speiselinie verbinden, indem das Thermostat auf die gewinschte
Temperatur gestellt wird.

defekten Karte muss umgehend der Kontakt mit dem Verkéufer oder direkt mit dem Hersteller
aufgenommen werden.

c GEFAHR: Die gerade beschriebene Verbindung ist nur eine voriibergehende Verbindung! Fir den Austausch der
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% VORSICHT: Wahrend der gesamten Notfallphase ist ein Abtauen ausgeschlossen, daher wird geraten die Zelle so

wenig wie méglich zu 6ffnen.

5.

Bei der Installation der neuen Steuerung missen alle unter Punkt 2,3,4 und 5 beschriebenen Verbindungen wieder hergestellt
werden.

Abbildung 7 — Notfallsystem.
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6.3. Wartung und Reinigung

6.3. Wartung und reinigung

GEFAHR: Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und /oder Personen
ab, die durch eine falsche oder unvollsténdige Wartung verursacht wurden.

GEFAHR:: Bevor jegliche planméfige Wartungsarbeit vorgenommen wird, muss sichergestellt sein, dass die
Maschine von der Speisung getrennt wurde; dariiberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell
warme Oberfléchen abgekihlt haben.
-~ ¥ .
‘% VORSICHT: Bei Austausch von Maschinenteilen missen diese durch identische Originalteile ersetzt werden.
-

VORSICHT: eventuelles SchweiBléten an Produkten der Risikokategorie = 1, missen von qualifiziertem
Personal ausgefihrt werden.

6.3.1. Eingriffe und relative Zeitabstdnde

Die bedeutendsten und wichtigsten Eingriffe beziglich der planméBigen Wartung kénnen wie folgt zusammengefasst werden:

-

v Vvuwvyw

Wéchentlich Gberprifen, ob der Verdampfer sauber ist, insbesondere darauf achten, dass sich kein Eis ansammelt. Bei
einem durch Eis verstopften Verdampfer muss die Enteisung per Hand erfolgen und die Taste “UP” lénger als 5 Sekunden
lang gedriickt werden. Diesen Vorgang so lange wiederholen bis der Verdampfer vollsténdig gereinigt ist. Nach 12 Stunden
Uberprifen.

Den Kondensator in bestimmten Zeitabstdnden (mindestens jeden Monat) reinigen und dabei Staub und Fett entfernen.
Wenn der Raum in dem die Einheit montiert ist, sehr staubig ist, kann es notwendig sein, sie éfters zu reinigen.

Die festen und beweglichen Kontakte aller Schaltschiitze missen alle vier Monate gereinigt und, wenn Verschleisszeichen
vorhegen ausgetauscht werden.

(Alle vier Monate) Uberprifen, ob alle elekirischen Klemmen, sowohl in den Schaltschrénken, als auch in den
Klemmenbrettern jedes elekirischen Teilnehmers angezogen sind; sorgféltig auch den Anzug der Sicherungen Gberprifen.
Den gesamten Kuhlkreislauf, auch im Inneren der Maschinen, visuell auf Khlflussigkeitsaustritte Gberprifen, die auch durch
Schmierdlspuren angezeigt werden. Sofort eingreifen und im Zweifelsfall die Suche vertiefen. Uberprifung von
Kuhlgasaustritten:

= for Anlagen mit 3 Kg < Kohlladung < 30 Kg muss die Uberprifung jahrlich stattfinden;

. for Anlagen mit 30 Kg < Kihlladung < 300 Kg muss die Uberprifung halbjéhrlich stattfinden;

. for Anlagen mit Kohlladung = 300 kg muss die Uberprifung vierteljéhrlich stattfinden;

Wenn eine Leckage entdeckt wird, dann muss sofort eingegriffen werden und innerhalb von 30 Tagen eine erneute
Uberprifung durchgefishrt werden, um sicherzustellen, dass die Reparatur erfolgreich war.
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Alle vier Monate den reguléren Fluss des KGhimittels im Kontrollfenster auf der Linie der FlUssigkeit Gberprifen.

Alle vier Monate den Olpegel, mittels der entsprechenden Uberpriifungsvorrichtung (wo vorhanden), die sich auf dem

Gehduse des Kompressors befindet, Uberprifen.

@ Alle vier Monate die Farbe des feuchtigkeitsempfindlichen Elements sorgfaltig, durch das Fenster des Kontrollfensters auf der
Flussigkeitslinie, Uberprifen. Die grine Farbe bedeutet trocken, die gelbe Farbe bedeutet Feuchtigkeit. Bei
Feuchtigkeitsanzeige, muss die Maschine umgehend gestoppt und der Flussigkeitsfilter ersetzt werden, die Ladung
Kuhlflussigkeit und Ol wechseln. Die Kontrolle nach 3 Tagen des Betriebes wiederholen.

> Alle vier Monate den Geréduschpegel des Kompressors Uberpriffen. Dieser Vorgang muss vorsichtig durchgefihrt werden, da
er erfordert, dass das System in Betrieb ist; Gberprifen, ob ungewdhnliche Geréusche oder Vibrationen vorhanden sind, die
ein Symptom fir Briche oder Uberméfliges mechanisches Spiel zwischen den beweglichen Teilen sein kann.

» RegelmdBig Uberprifen, dass der Kondenswasserabfluss nicht verstopft ist. Bei den Modellen MBP und LBP muss

sichergestellt sein, dass der Wasserabflusswiderstand effizient arbeitet.
-~ -

VORSICHT: Bei Ende jeder Wartungs- oder Reinigungsarbeit, missen alle festen Schutzvorrichtungen wieder
angebaut werden.

vy

6.3.2. Eingriffe auf dem Sicherheitsventil (wo vorgesehen)

Wenn das Sicherheitsventil gearbeitet hat, sollte es ausgetauscht werden; beim Abladen kénnen sich die Ablagerungen der
Verarbeitungsreste von Komponenten und Rohren auf der Ventildichtung ansammeln und die Dichtung beim erneuten
Verschliefen undicht machen.

A GEFAHR: bevor das Ventil ausgetauscht wird, muss Gberprift werden, ob sich die Anlage im Bereich, in dem

gearbeitet wird, nicht unter Druck befindet oder eine hohe Temperatur hat.

GEFAHR: Das  Sicherheitsventil nicht ausbauen, ohne vorher das im Inneren des Flissigkeitsbehdlters
befindliche Gas nicht zuriickgewonnen zu haben.
. VORSICHT: Fir die Sicherheitsventile ist keine Wartung vorgesehen. Die Entfernung der Kappe oder die
Beschédigung des Siegels gelten als nicht autorisierte Anderungen der Eichung; dies hat den Verfall
- der Herstellergarantie zur Folge. Die Inspektion der Sicherheitsventile ist vorgesetzten Behdrden

vorbehalten und wird durch spezielle Gesetze geregelt, die im Installationsland gelten.

Es wird geraten, die Uberprifung des Sicherheitsventils alle drei Jahre vorzunehmen.

6.4. Aullerbetriecbnahme, Demontage und Verschrottung

Um die Demontage und die Verschrottung vorzunehmen, ist folgende individuelle Schutzausristung notwendig:

O

6.4.1. AuBBerbetriebnahme der Maschine

Um die Maschine fir lédngere Zeit auf3er Betrieb zu nehmen, missen folgende Schritte befolgt werden:
1. Der Maschine die Spannung entziehen.

2. Die Maschine reinigen.

3. Auch die Wartungsarbeiten ausfihren und die Maschine danach mit einem Tuch abdecken.

6.4.2. Demontage

FUr den Fall, dass es sich als notwendig erweist, die Maschine auseinanderzubauen, muss die nachfolgend aufgezeigte Prozedur

befolgt werden.

1.  Die Maschine von der elektrischen Speisung isolieren.

2. Auf den Absatz 4.4.1 - Abbau des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung Bezug nehmen und mitdem Abbau der Maschine
beginnen; darUberhinaus muss mit den technischen Abteilungen des Herstellers Kontakt aufgenommen werden, um die
notwendige Hilfestellung fir diesem Eingriff zu erhalten.

3. Um mit dem Handling der Maschinenteile fortzufahren, muss gemaf der in Absatz 4.2 - Transport und Handlingvon Kapitel
4 - Transport und Einrichtungaufgefihrten Anweisungen gehandelt werden.

4. Die Teile anhand der Tatsache, dass sie an einen anderen Ort gebracht werden missen (man beziehe sich auf den Absatz
4.2 - Transport und Handling des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung), dass sie eingelagert werden missen (man beziehe
sich auf den Absatz 4.4 - EinlagerungdesKapitels 4 - Transport und Einrichtung) oder, dass sie verschrottet werden missen
(man beziehe sich auf den Absatz 6.2.3 - Verschrottung), anordnen.

die auf unsachgeméBe Eingriffe durch unqualifiziertes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das
nicht ausreichend ausgestattet ist, zuriickzufihren sind, zurick.

2 GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen,

6.4.3. Verschrottung und Entsorgung

Wenn die Maschine ihren Lebenszyklus beendet hat, bevor sie komplett auseinandergenommen wird, ist es notwendig eine Reihe
von Schritten vorzunehmen, um die Umweltbeeintrachtigung durch Entsorgung der Maschinenteile zu verringern, wie es von
geltenden Vorschriften zur Abfallentsorgung gefordert wird.
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Diese Schritte sind:
1. Umwelischadliche Teile trennen und lagern, bzw.:
a. Die verschiedenen Teile, die umweltschadlich sein kénnten, trennen;
b. Eine Auswahl an Materialien durchfohren, um ihre Wiederverwertung zu férdern, und sie getrennt zu entsorgen
(insbesondere mussen Kunststoff oder Gummiteile ausgelesen werden).

2. Das im Inneren der Anlage enthaltene Gas darf nicht einfach in der Umwelt entsorgt werden. Die thermische Isolierung des
Pfropfens und das Kompressordl missen getrennt entsorgt werden; daher wird geraten das Aggregat, geméf der geltenden
Vorschriften, nur an spezialisierte Entsorgungsbetriebe abzugeben und nicht als normalen Eisenschrotft zu entsorgen. Die
Gehduse entsorgen, bzw.:

a. Sobald die umwelischédlichen Stoffe entfernt und eingelagert wurden, missen die Gehduse an spezielle
Entsorgungsbetriebe abgegeben werden.

VORSICHT: Bei Verschrottung der Maschine, muss dieldentifikationsplakette der Maschine unkenntlich und die
entsprechende technische Dokumentation unbrauchbar gemacht werden.

— | . Es obliegt dem Auftraggeber diese Elemente dem technischen Biro des Herstellers, der sie vernichten
wird, zuriickzuerstatten.
- 2 Eine einfache Aufbewahrung der oben genannten Elemente an einem unzugdnglichen Ort, ist nicht

zuléssig.
Bei Ende der Arbeiten muss dem technischen Biro des Herstellers die stattgefundene Zerlegung der
Maschinemitgeteilt werden.

/. Optionen

Das Gerdt kann auf Wunsch des Kunden mit den folgenden Optionen ausgestattet werden.

VERFLUSSIGEN MIT WASSER

Hierzu wird der Luftverflissiger mit einem Wasserverflissiger ausgetauscht.

For den Anschluss der Wasserverflissiger dirfen keine Rohre mit einem geringeren Durchmesser als die am Blocksystem
vorhandenen verwendet sowie muissen die Hinweise zu Ein- und Ausgéngen bericksichtigt werden. Ist die Einheit fur die
Kondensierung mit Turmwasser dimensioniert, besteht der Zulauf aus einem Anschluss, der die beiden Rohre des Verflussigers mit
dem geringeren Durchmesser verbindet. Ist hingegen eine Kondensierung mit Brunnenwasser vorgesehen, ist das Zulaufrohr mit
einem Barostat-Ventil ausgerustet, mit dem der Wasserfluss geregelt wird. Den Wasserhahn der Leitung an das Wassernetz
anschlieBen.

-~ 1

—

ACHTUNG: Den Wasserhahn niemals bei laufendem Gerdt schlieBen.

Zur Verbesserung der Leistung und Lebensdauer des Geréts sicherstellen, dass:
#» die Wassertemperatur zwischen 20 und 30°C bei Einheiten mit Turmwasser und zwischen 5 und 20° bei Einheiten mit
Brunnenwasser liegt;
#  der Wasserdruck zwischen 1 und 5 bar liegt.
~ ' -

-t

ACHTUNG: Die Wasserleitungen missen vor niedrigen AuSentemperaturen geschitzt werden.

VERFLUSSIGUNGSKONTROLLE MIT DRUCKWACHTER

(OPTIONAL - WO NICHT SERIENMABIG)

Schaltet das Geblése des VerflUssigers aus, wenn der Verflissigungsdruck unter den Einstellwert minus Differential sinkt.
VERFLUSSIGUNGSKONTROLLE MIT GESCHWINDIGKEITSREGLER DER VERFLUSSIGERVENTILATOREN

(OPTIONAL - WO NICHT SERIENMABIG)

Regelt die Geschwindigkeit des Verflissigerventilators in Funktion des Kondensationsdrucks, um diesen in dem vorgegebenen
Bereich zu halten. Er wird an den Hochdruckkreislauf geschlossen. Die Betriebsanleitung ist den Geréteunterlagen beigelegt.
DRUCKWACHTER MINIMUM

Schaltet das Gerat ab, wenn der Druck im Ansaugkreislauf unter den vorgegebenen Wert féllt. Dies tritt in Folge eines Schadens
ein.

OLSUMPFHEIZUNG

Dient der Erhitzung des Verdichtergehéuses vor dem Start und der Aufrechterhaltung der Temperatur wéhrend des Abschaltens.
Die hergestellte Wérme fohrt zur Verdampfung des eventuell im Verdichter vorhandenen flissigen Kuhlmittels.

FERNSTEUERUNG

Erméglicht die Positionierung des Steuerpaneels in einer gewissen Entfernung vom Blocksystem; beispielsweise neben der
Kthlzellenttr (Abstand max. 100m).

SPANNUNGSMONITOR

Unterbricht die Stromversorgung des Blocksystems, wenn die Netzspannung nicht im zul&ssigen Bereich liegt. Wird automatisch
wieder aufgeristet.

THERMOMAGNETISCHER DIFFERENTIALSCHALTER

Vorrichtung zum Schutz des Blocksystems vor Uberlastung, Kurzschluss und indirektem Berihren.
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STOPFERBAUSATZ BLOCKSYSTEM FA

FA 1x250 - COD.99600133

FA 1x300 - COD.99600135

FA 1x350 - COD.99600137

Durch Ergénzung des Stopfers kann der Montagemodus der Standard-Huckepackversion auf die Stopferversion gedndert werden
(die Montageanleitungen sind dem Stopfer beigelegt).

ANDERE SPANNUNG
ES. FAM009Z001

230/1/50 HZ
400/3/50 HZ
115/1/60 HZ
220/3/60 HZ
220/1/60 HZ
460/3/60 HZ
230/3/50 HZ

oMU A (WN—

ZUSATZMODUL FUR MASTER-SLAVE-FUNKTION

Ermdglicht die Kombination von 2 Blocksystemen in einer Zelle mit der Mdglichkeit synchronisierter Funktionen (Abtauung,
Anzeige von Temperaturalarm und Blocksystem-Betrieb).

ZUSATZMODUL FUR DIE ERFASSUNG, REGISTRIERUNG UND FERNUBERWACHUNG

Erméglicht den Anschluss des Blocksystems an ein Fernsteuersystem.

FERNUBERWACHUNGSSYSTEM

Erméglicht die Kontrolle und Programmierung des Blocksystems durch PC oder Datenregistrierung. Erméglicht eine erweiterte
Uberwachung (Kommunikation per Modem oder GSM) aller Alarme des Blocksystems.

8. Fehlersuche:

| MOGLICHER GRUND LOSUNGEN

A Der Kompressor startet nicht und es ist kein Brummen zu héren

1 Keine Spannung. Startrelais mit offenen Kontakten. Kontrolle der Linie oder Ersetzen des Relais.

—

2 Warmeschutzschalter schreitet ein. 2  Die elektrischen Verbindungen kontrollieren.
3 Elektroanschlusse gelockert oder fehlerhafte elekirische Anschlusse. 3 Die Verbindungen anziehen oder die Verbindungen an
Hand des Schaltplans erneut ausfihren.
B Kompressor startet nicht (brummt) und der Wérmeschutzschalter schreitet
ein
1 Fehlerhafte elektrische Anschlisse. 1 Verbindungen erneut herstellen
2 Niederspannung am Kompressor. 2 Den Grund finden und eliminieren.
3 Kondensator-Start defekt. 3 Den Grund finden und den Kondensator ersetzen.
4 Relais schlieft nicht 4 Den Grund finden und das Relais ersetzen, falls nétig.
5 Elektromotor mit unterbrochener Spulung oder kurzgeschlossen. 5 Kompressor ersetzen.
C Der Kompressor startet, aber das Relais &ffnet sich nicht
1 Fehlerhafte elekirische Anschlisse. 1 Den elekirischen Kreislauf kontrollieren.
2 Niederspannung am Kompressor. 2 Den Grund finden und eliminieren.
3 Relais im Verschluss blockiert. 3 Den Grund finden und eliminieren.
4 Zu starker Ablassdruck 4 Den Grund finden und das Relais ersetzen, falls n&tig.
5 Elekiromotor mit unterbrochener Spulung oder kurzgeschlossen. 5 Kompressor ersetzen.
D Eingriff des Wérmeschutzschalters
1 Niederdruck in Kompressor (unsymmetrische Phasen in Dreiphasen- 1 Den Grund finden und eliminieren.
Motoren).
2  Wérmeschutzschalter deffekt. 2 Die Charakteristiken kontrollieren und ersetzen falls nétig.
3 Befriebs-Kondensator deffekt. 3 Den Grund finden und eliminieren.
4 Zu starker Ablassdruck 4 BelUftung kontrollieren und ebenso eventuelle Engstellen

oder Verstopfungen des Kreislaufs des Systems.

5 Hoher Ansaugdruck. 5 Dimensionierung des Systems kontrollieren. Die
Kondensator durch eine leistungsféhigere Einheit
ersetzen falls nétig.

6 Kompressor Uberhitzt, heiles Rocklauf-Gas. 6  KohImittelladung kontrollieren; eventuelle Lecks
reparieren und Gas zugeben, falls nétig. Sollte die
UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN nicht mit einem
Sicherheitsventil versehen sein, muss das Kiihlgas geringer
als 10 kg sein.

7 Spulung Kompressormotor kurzgeschlossen 7 Kompressor ersetzen.
E Kompressor startet und dreht sich, kurze Betriebszyklen
1 Warmeschutzschalter. 1 Siehe vorherigen Punkt (Eingriff Wérmeschutzschalter)
2 Thermostat. 2 Kleiner Differential; Regulierung korregieren.
3 Eingriff des Hochdruckwéchters, auf Grund der nicht ausreichenden 3 Die korrekte Funktion des Motorgeblases kontrollieren
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MOGLICHER GRUND LOSUNGEN

Kthlung im Kondensator.

oder Kondensator reinigen.

4 Eingriff des Hochdruchwéchters, durch erhshte Kihlgasladung. 4 Die Kthlmittelladung reduzieren.
5 Eingriff des Hochdruckwéchters, auf Grund geringer Kihlgasladung. 5 Leck reparieren und Kihlgas hinzugeben.
Sollte  die  UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN  nicht mit einem
Sicherheitsventil versehen sein, muss das Kihlgas geringer als
10 kg sein.
6 Eingriff des Hochdruckwéchters, auf Grund der Verengung oder der 6 Das Expansionsventil ersetzen.
Verstopung der Expansionsventile .
Kompressor funktioniert Gber lange Zeit ununterbrochen
1 Nicht ausreichende Kihlgasladung. 1 Leck reparieren und Kihlgas hinzugeben.Sollte die
UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN nicht mit einem
Sicherheitsventil versehen sein, muss das Kiihlgas geringer
2 Kontakte des Thermostats im SchlieBen blockiert. als 10 kg sein.
3 System nicht ausreichend in Funktion der Ladung dimensioniert. 2 Thermostat ersetzen.
4 Zu hohe zu kihlende Ladung oder nicht ausreichende Isolierung 3 Das System durch ein stérkeres ersetzen.
4 Ladung reduzierung und die Isolierung verbessern, falls
5 Evaporator mit Eis bedeckt. méglich.
6 Einschrankung des Systemkreislaufs. 5 Abtauen.
7 Verstopfter Kondensator. 6 Den Widerstand finden und eliminieren.
7 Den Kondensator reinigen.
Betriebskondensator beschédigt unterbrochen oder kurzgeschlossen
1 Falscher Betriebskondensator. 1 Kondensator durch korrekten Typ ersetzen.
Startrelais defekt oder durchgebrannt
1 Falsches Relais. 1 Durch korrektes Relais ersetzen.
2 Relais nicht korrekt montiert. 2 Das Relais in korrekter Position montieren.
3 Falscher Betriebskondensator. 3 Den Kondensator durch den richtigen Typ ersetzen.
Fachtemperatur zu hoch
1 Thermostat zu hoch eingestellt. 1 Korrekt einstellen.
2 Expansionsventil unterdimensioniert. 2 Das Expansionsventil durch ein geeignetes ersetzen.
3 Evaporator unterdimensioniert. 3 Ersetzen und die Evaporator-Oberfléche erhéhen.
4 Nicht ausreichende Luftzirkulation. 4 Die Luft- Zirkulation verbessern.

Bereifte Ansaugleitungen
1 Expansionsventil mit erhdhtem Gasdurchlauf oder Gberdimensioniert.

2 Expansionsventil in der Offnung blockiert.

3 Evaporationsventil funktioniert nicht.
4 Zu hohe Gasladung.

Das Ventil regulieren oder durch ein korrekt
dimensioniertes ersetzen.
Das Ventil von Fremdkérpern befreien und
gegebenenfalls ersetzen.
Den Grund finden und eliminieren.
Die Kuhlmittelladung reduzieren.
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9. Attachment

“FA-FT” RANGE
Drawing. 8 (1X250)
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FA o FT
Saddle version ug-in version
HBP MBP HBP
Net. Net. Net. .
Mod. | Weight|  Mod. Weight Mod. | Weight ngtree’\:\'lfs‘g
[Kg] [Kd] [Kg]

FAH003Z001 | 51,0 | FAM003Z001 50,0 FAL003Z001 | 62,0
FTH003Z001 | 52,5 |FTMO003Z001 51,5 FTLO03Z001 | 63,5

FAH006Z001 | 53,0 | FAM006Z001 53,0 FALO06Z001 | 65,0
FTH006Z001 | 54,5 | FTM006Z001 54,5 FTL006Z001 66,5

FAH007Z001 | 55,0 |FAMO007Z001 55,0 FAL009Z001 65,0 Self-tap.
FTHO007Z001 56,5 | FTM007Z001 56,5 FTLO09Z001 66,5 4.8x32

FAH009Z001 | 55,0 | FAM009Z001 56,0
FTH009Z001 | 56,5 |FTMO009Z001 57,5

FAHO012Z001 | 56,0 | FAM012Z001 65,0
FTHO012Z001 57,5 | FTM012Z001 66,5
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Drawing. 9 (1X300)
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Saddle version Plug-in version

HBP MBP LBP
Net. Net. Net. .
Mod. Weight Mod. Weight Mod. Weight | Fastening
[Kd] [Kg] [Kg] | Screws

FAHO16Z001 | 82,0 |FAMO016Z001| 82,0 | FAL0O12Z001 | 80,0
FTHO0162001 | 84,3 | FTM016Z001 | 84,3 | FTLO12Z001 | 82,3

FAH022Z002 | 82,0 |FAM022Z002| 82,0 | FAL016Z002 | 92,0 Self-tap.
FTH022Z002 | 84,3 | FTM022Z002 | 84,3 | FTLO16Z002 | 94,3 4.8x32

FAH028Z002 | 83,0 |FAMO0282002| 83,0
FTHO028Z002 | 85,3 | FTM028Z002 | 85,3
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Drawing. 10 (1x350)
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Saddlgeersion FT
Plug-in version
HBP MBP LBP
Net. Net. Net. :
Mod. Weight Mod. Weight Mod. Weight F:ﬁ:‘:w;‘g
[Kg] [Kg] [Kg]
FAH034Z002 | 98,0 |FAMO034Z002| 98,0 | FAL020Z002 | 106,0
FTH0342002 | 1015 | FTM034Z002 | 1015 | FTL020Z002 | 1095 | oo
FAH040Z002 | 102,0 | FAM040Z002 | 109,0 | FAL024Z002 | 111,0 | 48%32
FTH040Z002 | 105,5 | FTM040Z002 | 112,5 | FTL024Z002 | 114,5
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Schema frigorifero standard
Standard Refrigerator Diagram
Schéma de réfrigération standard
Esquema frigorifero estdndar

Kéltekreislauf

Legenda/Key/Légende/Legenda/Legende

CO=

PA=

PB=

FL=

SL1=

SL2=

CA=

EV=

VB=

SP=

RC=

ASC=

Condensatore/Condenser
Condenseur/Condensador
Verflussiger

Compressore/Compressor

Compresseur/Compresor
Verdichter

Pressostato di alta/HP pressure switch
Pressostat haute pression/Presostato de alta
Hochdruckschalter

Pressostato di bassa/LP pressure switch
Pressostat basse pression/Presostato de baja
Niederdruckschalter

Filtro deidratatore/Dehydrator filter
Filtre déshydratateur/Filtro deshidratador
Trockner

SL2

ASC PA
PB E
%RC
M

Valvola solenoide liquido/Liquid solenoid valve
Soupape solénoide liquide/Vélvula solenoide liquic

@ EV

%VL

Magnetventil Flssigkeit

Valvola solenoide gas caldo/Hot gas solenoid valve
Soupape solénoide gaz chaud/Vélvula solenoide gc
Magnetventil HeiBgas

Capillare/CapillaryTube capillare/ Capilar/Kapillarrohr

Evaporatore/Evaporator
Evaporateur/Evaporador
Verdampfer

Valvola barostatica/Barostatic valve
Régulateur barométrique/Vdlvula barostatica
Druckventil

Separatore di liquido/ Liquid separator
Séparateur de liquide/ Separador de liquido
Flussigkeitabscheider

Resistenza carter /Crankcase heater
Résistance carte /Resistencia carter
Olsumpfheizung

Asciugacondensa/Condensate dryer
Séche condensation/Serpentin evaporacién condensado
Kondenswasser trockner

Pressostato parzializzazione ventole condensatore
Pressure switch for condenser fan control
Pressostat découpage ventilateur condenseur
Presostato parcializacién ventilador condensador
Druckwéchter Trennung Ventilator Verflussiger

SP

CA

SL1 SL2 VB

RC

PV

PB

HBP -- oo -

OPTIONAL

OPTIONAL

OPTIONAL

MBP _ . —

OPTIONAL

OPTIONAL

OPTIONAL

LBP . . .

OPTIONAL

OPTIONAL

OPTIONAL

e = di serie

-- = non previsto

¢ = fitted as standard  -- = not supplied

¢ = de série -- = non prévu

e = de serie -- = no previsto

¢ = serienmdBia -- = nicht voraesehen
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REGISTRO MANUTENZIONE/MAINTENANCE TIME-SHEET/REGISTRE ENTRETIEN

REGISTRO MANTENIMIENTO/WARTUNGSVERZEICHNIS

DATA

DATE

DATE
FECHA
DATUM

DESCRIZIONE INTERVENTO
INTERVENTION
DESCRIPTION INTERVENTION
DESCRIPCION INTERVENCION
WARTUNGSBESCHREIBUNG

FIRMA OPERATORE
OPERATOR'S SIGNATURE

SIGNATURE OPERATEUR
FIRMA INSTALADOR
UNTERSCHRIFT

FA-FT Pag. 155 Rev 00 11/12




RIVAC@LD S.r.l. - Costruzione Gruppi Frigoriferi e Accessori

Via Sicilia, 7 - 61020 Montecchio (PU) - ltaly - Tel. +39 0721 919911- Fax +39 0721 490015
www.rivacold.com - info@rivacold.com

TVEC
Annex il

COD. 99212070





