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Dekorgestaltung fur die ESTA Kuhl- und Tiefkthltruhen der Baureihe
EK 200 bis EK 700 im 4c Digitaldruckverfahren

Ihre Werbedekore kdnnen 4-farbig per Digitaldruck auf hochwertiger Folie bedruckt werden.
Die Folie wird auf dem Mantel der Kiihltonne geklebt.

Das druckfertige Werbedekor stellen Sie bereit. Wenn Sie die Druckdaten anlegen, mdchten wir Sie bitten,
sich an die Vorgaben zu halten, welche wir Ihnen zusammengestellt haben, siehe letzte Seite

Druckfreigabe

Bei kleinen Produktionsmengen ist der Aufwand zu hoch, einen Mustersatz zur Druckfreigabe zu fertigen.
Wir bitten daher um einen Proof (einem farbechten Ausdruck) des Werbedekors, welches wir dann als
Referenz verwenden und an dem wir den Digitaldruck méglichst angleichen.



Truhenhdhe

778 mm
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Abmessungen der Werbeflachen

Den Frontaufkleber machen wir auf beiden Seiten ca. 20 mm groRRer, als die Truhe ist lang ist.

So kann der Aufkleber um die Kante herum geklebt werden. Dann bringen wir den Seitenaufkleber an und
zwar bis zur Vorderkante. So wird der Frontaufkleber um ca. 20 mm Uberklebt. So erhalten Sie ein
zusammenhangendes Dekor ohne weil3e Streifen in den Kantenbereichen.

Wenn eben mdglich, vermeiden Sie ein durchgehendes Muster von der Seitenflache auf die Vorderflache.
Wir haben dann Schwierigkeiten exakt passgenau die Folien zusammenzusetzen.

Hier die Mal3e der Folienaufkleber gemaf3 oben beschriebener Vorgehensweise:

Frontaufkleber:

B xH =770 x 770 mm fir EK 200 (sichtbare Flache 730 x 770 mm)
B x H=1060 x 770 mm fir EK 300 (sichtbare Flache 1020 x 770 mm)
B x H = 1350 x 770 mm fiir EK 400 (sichtbare Flache 1310 x 770 mm)
B x H=1600 x 770 mm fir EK 500 (sichtbare Flache 1560 x 770 mm)
B x H=2100 x 770 mm fiir EK 700 (sichtbare Flache 2060 x 770 mm)
Seitenaufkleber: BxH= 630x770 mm

Achtung! Rechte Seite hat unten das Maschinengitter mit einer Hohe von 260 mm. Das Gitter erstreckt sich
praktisch Uber die gesamte Breiter der Truhenseite (bis auf 1 cm links und rechts). Sie sollten bei der
Gestaltung also nicht im unteren Bereich (B x H = 645 x 260 mm) Ihr Logo anbringen.

Haben Sie noch Fragen? Dann rufen Sie an unter Tel. +49 (0)2572-9554-0 oder per
e-mail an die Adresse thiery.eureka@deltacity.net

Truhenbreite Truhenlange 730/1020/1310/1560/2060
630 mm

Macht Kithltruhen hei.

Maschinengitter
645 x 260 mm
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Programme
Z. B. Adobe Photoshop, lllustrator. Bitte in einem PC-lesbaren Format abspeichern

Dateiformate

PDF

PDF-Version 1.3: PDF/X-1a:2001 oder PDF/X-3:2002. Schriften, auch Standardschriften missen vollstandig
in Pfade (Kurven) konvertieren. Transparenzen sind nicht erlaubt. Kommentare und Formularfelder sind
nicht erlaubt. Verschliusselung (z.B. Kennwortschutz) sind nicht erlaubt. OPI-Kommentare sind nicht erlaubt
Transferkurven sind nicht erlaubt. Ebenen sind nicht erlaubt

JPG

Bitte achten Sie beim Export von JPEG-Dateien auf die Ausgabequalitat. Stellen Sie die hdchstmaogliche
Qualitatsstufe bzw. die niedrigste Kompressionsrate ein, damit eine qualitativ hochwertige Ausgabe lhrer
Daten im Druck mdglich ist. Maximale Qualitat: Baseline (Standard)

TIFF

Alle Ebenen missen auf Hintergrundebene reduziert werden. Alpha-Kanéle werden verworfen
Freistellungspfade werden verworfen. Ohne Komprimierung speichern, alternativ kénnen Sie fur die
Komprimierung auch JPEG mit maximaler Qualitat wahlen

SeitengroéRe/Seitenverhaltnis
Bitte legen Sie die Druckdaten in Originalgrof3e an. Alternativ kdnnen Sie die Druckdaten auch im Verhaltnis
1:2 mit korrektem Seitenverhaltnis an. Beachten Sie hierbei auch die Dateiauflésung.

Datei-Auflésung

Um die bestmogliche Druck-Qualitat zu erreichen, sollten Ihre Daten mit mindestens 100 dpi bis 150 dpi bei
OriginalgréRe angelegt sein. Das Interpolieren (,Hochrechnen) von Bildern im Bildbearbeitungsprogramm
fuhrt in den wenigsten Fallen zu besseren Ergebnissen.

Beschnitt

Bitte legen Sie die Druckdaten umlaufend mit 3mm Beschnittzugabe an. Bitte verzichten Sie auf zusatzliche
Schnittmarken, Dokumentinformationen und Farbkeile. Bitte rechnen Sie die Beschnittzugaben in das
Dokumenten-Endformat ein. Verzichten Sie in InDesign, QuarkXPress usw. auf Anschnittbereiche. Bei PDF-
Dateien wird fur die Produktion der Endformatrahmen verwendet.

Farbmodus/Farbraum

Ihre Druckdaten missen im CMYK-Farbmodus angelegt sein. RGB-Daten sowie Sonderfarben werden
automatisch in den CMYK-Farbraum konvertiert. Beachten Sie, dass es bei der Konvertierung zu
Farbverschie bungen kommen kann. Auf verschiedenen Druckmaterialien (Papier, Folie, Plane, Dibond,
Forex usw.) kbnnen gleiche Farbwerte unterschiedlich wiedergegeben werden. Unsere Drucksysteme
werden regelmalfiig nach neustem Standard farbkalibriert. Bitte beachten Sie, dass die Farbwiedergabe zu
unkalibrierten Home- und Birodruckern, Monitoren und sonstigen Ausgabegeraten abweichen kann.

Schriften
Schriften, auch Standardschriften mussen vollstandig eingebettet sein alternativ in Pfade (Kurven)
konvertieren

Konturschnitt fir Aufkleber anlegen

1.Pfad mit 0,5pt Linienstarke als Schneidelinie

2.Neues Farbfeld fur die Schneidelinie mit folgenden Eigenschaften:

3.Farbfeldname: CutPath

4.Farbtyp: Vollton

5.Farbmodus: CMYK

6.Cyan: 0%; Magenta: 100%; Gelb: 0%; Schwarz: 0%

7.Pfad der Schneidelinie mit Farbfeld "CutPath" einfarben

8.PDF/X-3:2002 mit CMYK und Volltonfarben generieren

Bei randabfallenden Farbflachen oder Bilder bitte 1-3mm Uberlappung der Schneidelinie hinzugeben!





